Specyfikacja Techniczna ST-2 ,,Instalacja centralnego ogrzewania”

ST- 2 INSTALACJA CENTRALNEGO OGRZEWANIA

1.  WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwiazanych z remontem wewnetrznej instalacji centralnego ogrzewania w budynku
Zespotu Szkoét Budowlanych w miejscowo$ci Brzeg przy ul. Kamiennej 3.

1.2.Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana, jako dokument przetargowy i umowny przy
zlecaniu realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robdt przy
wykonaniu wewnetrznej instalacji centralnego ogrzewania:

= Demontaz istniejgcej instalacji,

= Montaz rurociagdéw stalowych zaciskowych,

= Montaz grzejnikéw panelowych oraz armatury odcinajacej i regulacyjnej,
= Montaz izolacji.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robét oraz za zgodno$¢ z do-
kumentacja projektowa, postanowieniami dla wewnetrznej instalacji centralnego ogrzewania,
specyfikacja techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru oraz ze sztuka budowlana.
Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST - 0 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Og6lne wymagania dotyczace materialéw podano w ST - 0 ,,Wymagania ogélne” pkt 2.

Uwaga:

Wszystkie materialy podane w niniejszej specyfikacji, dokumentacji projektowej lub jej czesci
kosztowej mozna zastapi¢ rownowaznymi.

Poszczegblne grupy wyrobéw powinny pochodzi¢ od jednego producenta. Przy ostatecznie
przyjetych warunkami kontraktu rozwigzan nalezy od zastosowanych materiatéw wymagaé
parametréw okreslonych przez ich producenta przy uzyskaniu Aprobaty technicznej lub dopuszczeniu
do uzytkowania. Wykonawca zapewni petna dokumentacj¢ techniczng zastosowanych urzadzen
obejmujaca:

Materialy stosowane do montazu instalacji centralnego ogrzewania powinny miec:

= Oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana
norma europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczna
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lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymi, lub

= Deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczefistwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, lub

= Oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze s3 to wyroby niepodlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma
lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do rob6t montazowych

Wykonawca powinien dysponowac sprzetem zapewniajagcym zachowanie wymaganej jako$ci
montazu urzadzen przewidzianych w dokumentacji projektowe;.

W przypadku konieczno$ci zastosowania specjalistycznego sprzetu, powinien on by¢ zgodny z
wymaganiami producenta elementéw kottowni.

Sprzet montazowy i §rodki transportu musza by¢ w pelni sprawne i dostosowane do technologii i
warunkéw wykonywanych robdt oraz wymogdéw wynikajacych z racjonalnego ich wykorzystania na
budowie.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0 ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktére nie
spowoduja niekorzystnego wptywu, na jako§¢ wykonywanych robét.

4.2, Transport rur

Rury przewozi si¢ dowolnymi sSrodkami transportu wylacznie w polozeniu poziomym,
zabezpieczajac je od uszkodzen mechanicznych. W przypadku zatladowania do samochodu
ciezarowego wiecej niz jednej partii rur, nalezy je zabezpieczy¢ przed pomieszaniem.

Rury powinny by¢ tadowane obok siebie na catej powierzchni i zabezpieczone przed przesuwaniem
si¢ przez podklinowanie lub inny sposéb.
Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy rzucac.

4.3. Transport urzadzen i armatury

Transport urzadzen i armatury powinien odbywa¢ si¢ krytymi $rodkami transportu, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami transportowymi o ile to mozliwe w opakowaniach fabrycznych.
Urzadzenia 1 armatura transportowana luzem powinna by¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem i

uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogo6lne warunki dotyczace wykonania rob6t podano w ST - 0 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Instrukcja montaz polaczen rur ze stali weglowej

Trasowanie rury

Trasowanie rur, czyli oznaczenie miejsca cigcia rur wykonuje sie stosujac sktadany przymiar liniowy
(tzw. metrowke). Znakowanie na rurze wykonywac¢ otéwkiem lub markerem.

Niedopuszczalne jest znakowanie przez wykonywanie rys lub nacie¢ na powierzchni rury.

Ciecie rury

Ciecie rury wykonujemy specjalnymi nozycami prostopadle do osi rury. Aby uniknga¢ zgniecenia rury
wykonuje si¢ plytkie nacigcie rury na okoto potowie obwodu, a nast¢pnie obcina rur¢ do konca.
Operowanie nozycami wymaga pewnej wprawy.

Przygotowanie koncowki rury
Dla przygotowania koncéwki rury stosuje si¢ kalibratory lub rozwiertaki. Przy pomocy tych narzedzi
kalibruje si¢ wewnetrzng $rednice rury.

Uzycie kalibratora

Aby przygotowa¢ koniec rury do zamontowania zlacza nalezy wykona¢ operacje kalibrowania
wewnetrznej Srednicy rury i fazowanie.

Kalibrator ma specjalnie uksztattowang barytkowo walcowa cze$¢ robocza dla S$rednic rur
< 32 (lub walcowa dla $rednic > 32). Czg$¢ ta zakonczona jest frezem do wykonania fazki. Obracajac
kalibrator zgodnie z ruchem wskazéwek zegara wsuwamy go do rury i fazujemy jej wewnetrzng
sciane na glebokos¢ 1 mm. W tak przygotowanej koncéwce rury mozemy osadzi¢ zaczke.

Montaz ztaczki zaciskowej

Osadzenie korpusu zlaczki w rurze

Na przygotowanym koncu rury oznacza si¢ gteboko$¢ wprowadzenia ztaczki, ktéra wynosi dla $rednic
3/8", 1/2", 3/4" - 10 mm, a dla $rednicy 1" - 14 mm. Ma to na celu kontrole glebokosci osadzenia
korpusu ztaczki w rurze. Na rur¢ naktada si¢ nakretke a nastepnie osadza si¢ korpus ztgczki.

Osadzenie ztaczki przy wewnetrznej $rednicy rury 10 i 12 mm nie wymaga duzej sily i daje si¢
wykona¢ recznie. Przy wigkszych Srednicach nalezy uzy¢ wigkszej sity i mozna postuzy¢ sie mtotkiem
gumowym lub drewnianym. Dla ulatwienia montazu zlaczke i rur¢ zwilza si¢ woda lub woda z
mydtem. Niedopuszczalne jest stosowanie do zwilzania smaréw, olejow itp.

Nalezy zwréci¢ uwage na wsunigcie korpusu ztaczki na petng glgbokos¢, co mozna kontrolowaé przez
obserwacj¢ potozenia zlgczki wzgledem znaku na rurze. Istotne jest réwniez dobre wprowadzenie
uszczelek typu o-ring. Pierwsza z uszczelek mozna kontrolowa¢ wizualnie, natomiast zte utozenie
drugiej uszczelki mozna poznaé po objawach takich jak zwigkszony opér w trakcie osadzania ztaczki,
lub niemozno$¢ dosunigcia korpusu ztaczki do znaku na rurze.

Polaczenie zlaczki z ksztaltka

Po ustawieniu wspétosiowo rury i ksztaltki nakreca si¢ nakretke ,,do oporu” z pewna sita tak, aby
spowodowac zagniecenie tulei zlaczki na zewnetrznej warstwie rury. Takie polaczenie nie wymaga
uszczelnienia w postaci tasmy teflonowej czy widkna konopnego i mozna je wielokrotnie odkrecac i
zakrecad, z tym, ze rura wraz z korpusem zlaczki tworzy trwate polaczenie. W przypadku stwierdzenia
przeciecku w miejscu polaczenia rury z korpusem, nalezy go wycigé i zastapi¢ innym, gdyz po
zagnieceniu korpus ztaczki jest nierozbieralny. Przy montazu instalacji nalezy zwréci¢ uwage na
odpowiednia kompensacje wydtuzen termicznych, aby ewentualne przemieszczenia nie powodowatly
powstawania nadmiernych sit wyrywajacych rure ze ztacza.
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Wykonanie zlacza zaprasowywanego
Trasowanie, ci¢cie oraz giecie rury odbywa si¢ tak samo jak dla ztaczek zaciskowych.
Osadzenie korpusu zlaczki w rurze

Gtebokos¢ osadzenia ztgczki w rurze wynosi dla srednic 16 1 20 mm - 19,5 mm, dla $rednicy 25 - 24,5
mm, dla $rednicy 32 - 31 mm, dla $rednic 40 i 50 mm - 40 mm, dla §rednicy 63 - 62 mm.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zwilzania smaréw, olejow itp.

Zaprasowywanie zlaczki

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy szczeki, a szczeg6lnie ich czgsci robocze nie sa
uszkodzone. Szczeki uszkodzone lub zuzyte nie mogg by¢ uzywane do dalszej pracy.

5.3. Montaz grzejnikow

Sposéb montazu grzejnikéw wykonaé zgodnie z Dz.U. nr 74 poz. 336 z dn. 05.10.1992 r.
(wraz z p6zniejszymi zmianami) oraz wytycznymi producenta.
Podlaczenie grzejnikéw zasilanych od dolu wykona¢ za pomocg armatury podigczeniowej
umozliwiajacej regulacj¢ lub odcigcie przeptywu przez grzejnik oraz jego napetnienie lub opréznienie.
Dopuszcza si¢ zastosowanie innych typéw zaworéw termostatycznych przy zachowaniu
charakterystyk przeptywu.

Grzejniki montowane przy S$cianie nalezy ustawia¢ poziomo w plaszczyznie réwnolegtej do
powierzchni $ciany.

Odstep dowolnego grzejnika od Sciany bocznej we wngce, od strony gatazki przytacznej, nie moze by¢
mniejszy niz 25 cm.

Grzejniki ptytowe nalezy montowa¢ na dwoéch wspornikach i przymocowaé do $ciany dwoma
uchwytami, niezaleznie od wielkosci grzejnika, zgodnie z instrukcja montazu dostarczong przez
producenta, w sposOb zapewniajacy stato$¢ potozenia i odstgpu migdzy ptytami.

Wsporniki pod grzejniki musza by¢ osadzone w $cianie w sposéb trwaly, prostopadle do powierzchni
Sciany tak, aby grzejnik opierat si¢ catkowicie na wszystkich wspornikach.

W najwyzszych punktach poziomej instalacji rozprowadzajacej oraz na zakonczeniach pionéw nalezy
zamontowa¢ automatyczne odpowietrzniki z zaworami stopowymi. Grzejniki wyposazone sa seryjnie
w reczne odpowietrzniki.

Armatura i urzadzenia musza posiada¢ aktualne atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Po wykonaniu i uruchomieniu instalacji c.o. nalezy dokona¢ ewentualnej korekty w nastawach dla
zaworOw termostatycznych i nastawach na zaworach regulacyjnych.

5.4. Izolacje rurociggow

Rurociagi wewnetrznej instalacji centralnego ogrzewania nalezy zaizolowa¢ otulinami z
pianki poliuretanowej o wspétczynniku przewodzenia ciepta nie wigkszym niz 0,035 W/m2K oraz o
wlasnos$ciach niepalnych stabo rozprzestrzeniajacych dym 1 nierozprzestrzeniajacych ognia.
Minimalna grubos$¢ izolacji dla $rednic - 20 mm
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola, jakos$ci wykonania robdt montazowych powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z

wymogami zamieszczonymi w dokumentacji projektowej, warunkami okreslonymi w obowigzujacych
normach oraz wytycznymi producentéw poszczegdlnych elementéw instalacji.
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Kontrola jakosci robdt polega na ocenie zgodnosci uzyskanych parametréw z powyzszymi warunkami
7.0BMIAR ROBOT
Ogo6lne zasady obmiaru podano w ST-0 ,,Wymagania ogdélne” pkt 7.

Obmiar rob6t polega na okresleniu rzeczywistej dtugo$ci instalacji wewnetrznych oraz kompletno$ci
wyposazenia towarzyszacego.

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z kosztorysem.
8.0DBIOR ROBOT
Odbiér robdt obejmuje dla instalacji c.o.:

= Przed przekazaniem robdt nalezy przeprowadzi¢ kontrole techniczng préby szczelnosci,
badania hydrauliczne oraz ptukanie sieci.

8.1. Kontrola techniczna obejmuje:

Sprawdzenie jakosci materialéw i urzadzen uzytych do budowy sieci cieplnej,
Sprawdzenie zgodnosci ulozone;j sieci cieplnej z projektem,

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét i ich zgodnos¢ z warunkami technicznymi,
Sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i kontrole wykonania robdt spawalniczych,
Kontrole wykonania badan ochrony korozyjnej,

Kontrole wykonania badan izolacji cieplnej,

Sprawdzenie szczelnosci sieci,

Sprawdzenie rysunkdw powykonawczych, przedtozonych przez wykonawce,
Sprawdzenie usuni¢cia wszystkich wykrytych wad.

4223330000730

8.2.W czasie kontroli nalezy:

= Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonanych podpér statych rurociagéw, a w szczegdlnoSci czy
ograniczniki podpdér odpowiednio uniemozliwiaja osiowe przesuwanie si¢ rurociagu
(dopuszczalne luzy nie powinny przekracza¢ 5 mm) i czy ich rozmieszczenie jest zgodne z
projektem,

= Sprawdzi¢ podpory przesuwne, a w szczeg6lnosci:
- rozmieszczenie i wzajemne potozenie podpdr ruchomych,
- rodzaje oraz wykonanie podpdr ruchomych,

= Mozliwo$¢ przesuwania si¢ rurociggdw po podporach ruchomych na skutek wydluzen
cieplnych,

= Sprawdzi¢ naciag wstepny wydtuzek oraz ich rozmieszczenie.

8.3. Proba szczelnoSci

Prébe szczelnos$ci nalezy przeprowadzi¢ po zmontowaniu, utozeniu na podporach ruchomych,
rozciggnieciu wydtuzek i po zamocowaniu punktdéw statych na zimno na ci$nienie prébne wg
dokumentacji techniczne;j.

Prébe szczelnosci nalezy wykonywaé w temperaturze wyzszej od 0°C.

W przypadku dlugiego okresu usuwania wykrytych wad podczas préby nalezy spusci¢ wodg z
rurociagu i sprawdzi¢ czy woda nie zostata w poszczegdlnych czgdciach rurociagu, po czym nalezy
przystapi¢ do usuwania wad wykrytych w czasie préby.

Wyniki préb hydraulicznych sieci cieplnych uwaza si¢ za zadowalajace, jezeli w ciggu calego czasu
préb (45 min do 1 godz. dla kazdego odcinka) nie stwierdzono spadku ci$nienia na manometrze, a
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szwy spawane i polaczenia kotnierzowe nie wykazuja przecieku wody i pocenia si¢. Minimalny okres,
w ktérym ci$nienie probne, nie powinno ulega¢ zmianom wynosi 15 min. Przy prébach szczelnosci
woda podgrzanag nalezy uwzgledni¢ spadek ci$nienia, spowodowany zmniejszeniem objetosci wody
wskutek jej ochtodzenia w czasie proby.

Po uplywie czasu niezbednego do wykonania préby, ci$nienie nalezy obnizy¢ do ci$nienia
roboczego i sprawdzi¢ potaczenia spawane przez ostukiwanie ich miotkiem o masie nie wigkszej niz
1,5 kg z rgkojescig nie dluzszg niz 500 mm. Uderza¢ nalezy przy tym nie po samym szwie, lecz po
rurze w jego poblizu.

W razie wykrycia w czasie proby hydraulicznej nieszczelnosci potaczefn zabrania si¢ ich
naprawy przez zaklepanie doszczelniajace, wykryte miejsca wadliwe nalezy wycigé, oczy$ci¢ i
zaspawa¢ na nowo, a nastepnie przeprowadzi¢ powtérng probe hydrauliczna, po czym sie¢ nalezy
przeptuka¢ woda.

Po pozytywnych wynikach préby hydraulicznej nalezy, przed przekazaniem do eksploatacji,
przeprowadzi¢ ptukanie. Sposéb ptukania powinien by¢ okreslony w dokumentacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-0 ,,Wymagania ogélne” pkt. 9

Ptatnos$¢ za wykonane prace objete niniejsza specyfikacja nalezy przyjmowac zgodnie z ocena
jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania robdt na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.
Podstawa ptatno$ci za wykonane roboty w okresach miesiecznych bedzie kwota wynikajaca z
obmiaréw stanu zaawansowania rob6t w pozycjach ujetych w kosztorysie i sporzadzenie przez
Wykonawce protokotu odbioru tych robét.
Protokét odbioru robdt bedzie podstawa do wystawienia faktury po zweryfikowaniu i podpisaniu
przez Inspektora Nadzoru.
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