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M.14.01.04 DROBNE ELEMENTY STALOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIORB

Wymagania Ogoélne dla Robdét odnoszg sie do wymagan wspdélnych dla poszczegdlnych wymagan
technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robodt, przewidzianych do wykonania w ramach realizacji zadania:
,Przebudowa mostu nad zalewem rz. Nysa Ktodzka w ciggu drogi powiatowej nr 1508 O w km 12+270 w Lewinie
Brzeskim”.

1.2. Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu Rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz drobnych elementéw stalowych na obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z PFU, Dokumentami
Wykonawcy, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST DM.00.00.00 "
Wymagania ogdéine".

2. MATERIALY

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, powinny posiada¢ Certyfikat Zgodnosci, bgdz Deklaracje
zgodnosci z Normami lub Aprobate Techniczng. Zastosowane materialy muszg uzyskac akceptacje Inzyniera.

Przewidziane na obiekcie elementy:
- kotwy kap chodnikowych

Nalezy stosowac kotwy wklejane lub talerzowe zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Uszczelnienia izolacji w obrebie
kotew bedzie wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa. Do uszczelnienia izolacji w obrebie kotew nalezy
stosowa¢ podkitadki gumowe o grubosci podanej w dokumentacji projektowej. W przypadku rozwigzan systemowych
stosowac¢ rozwigzania zgodnie z zaleceniami producenta. Systemy producentow jaki i wszystkie materialy muszg
posiada¢ wymagane prawem dokumenty i dopuszczenia.

- kotwy ekranow, latarni i oston przeciwolsnieniowych.
Kotwy nalezy zabetonowac¢ w konstrukcji lub uzy¢ kotew wklejanych.

W przypadku kotew wklejanych nalezy uzy¢ materiatu posiadajgcego aktualng aprobate z przeznaczeniem do
wbudowania w elementy narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Nalezy przyja¢ sruby zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg. W przypadku rozwigzan systemowych stosowac rozwigzania zgodnie z zaleceniami
producenta. Systemy producentéw jaki i wszystkie materiaty muszg posiada¢ wymagane prawem dokumenty i
dopuszczenia.

- uchwyty do drabin rewizyjnych na podporach

Jako klamry nalezy uzy¢ pretéw stalowych o przekroju kotowym, gtadkie, o $rednicy 16mm, osadzone na zaprawie
klejowej w otworach wierconych w konstrukcji podpor.

Klamry nalezy wykonac¢ z pretéw o $rednicy fi 16mm ze stali gatunku przynajmniej St3S wg PN-88/H-84020.
Dopuszcza sie stosowanie pretdw ze stali innych gatunkéw, pod warunkiem, ze majg takie same wiasciwosci i
parametry. Minimalne $rednice trzpieni do giecia pretow przy wykonywaniu hakéw podaje tabela 23 normy PN-91/S-
10042. Przy montazu klamer obowigzujg zalecenia normy PN-91/S-10042. We wszystkich elementach $rednica
otworu winna wynosi¢ d+2 mm (d-Srednica klamry), gtebokos¢ winna wynosi¢ 5d. Podczas odginania klamer
stosowa¢ wewnetrzne Srednice giecia jak dla hakéw. W przypadku rozwigzan systemowych stosowac rozwigzania
zgodnie z zaleceniami producenta. Systemy producentdéw jaki i wszystkie materiaty muszg posiada¢ wymagane
prawem dokumenty i dopuszczenia.

- Inne drobne elementy stalowe i/lub elementy podwieszen

Inne drobne elementy w tym mocujace i stuzgce do podwieszen nalezy wykonaé zgodnie z systemem producenta.
Powinny one by¢ zabezpieczone powtokg antykorozyjng np. przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z normg PN-EN
ISO 1461:2000 lub inng metodg . Elementy mocujgce mogg tez by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. W przypadku
rozwigzan systemowych stosowaé rozwigzania zgodnie z zaleceniami producenta. Systemy producentéw jaki i
wszystkie materiaty muszg posiada¢ wymagane prawem dokumenty i dopuszczenia.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonaé na elementach narazonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
powodujgcych korozje. Minimalna grubo$¢ powtoki antykorozyjnej powinna byé zgodna z systemem zabezpieczenia
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antykorozyjnego producentdw w/w elementéw. Systemy producentéw jaki i wszystkie materiaty muszg posiada¢
wymagane prawem dokumenty i dopuszczenia.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania Ogélne”. Do wiercenia
otworow nalezy stosowacé wiertarki o dowolnym napedzie z wierttami do betonu o srednicach wiekszych o min. 2mm
od srednicy klamry. Cigcie pretow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 10 mm, przy maksymalnym wykorzystaniu
materiatu. Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP i by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami. Sktadowa¢ w
sposob nie powodujacy ich uszkodzenia oraz zanieczyszczenia (w tym elementéw gwintowanych).

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane i montowane elementy.

Elementy powinny by¢ wykonane w wytworni i gotowe dostarczone na budowe.

Wszystkie elementy niewbudowane w beton nalezy zabezpieczyé antykorozyjnie przez zastosowanie
powtoki cynkowej.

Kotwy nalezy montowa¢é w miejscach wskazanych w dokumentacji. Kotwy musza by¢ potaczone ze
zbrojeniem nosnym elementéw konstrukcji w sposdb uniemozliwiajgcy ewentualne przemieszczenia w trakcie
betonowania. Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ usytuowanie wysokosciowe kotew.

Montaz elementéw stalowych na obiekcie nalezy wykona¢ bardzo starannie dbajagc o zachowanie
przewidzianej projektem geometrii. Odchytki od geometrii nie powinny by¢ dostrzegalne gotym okiem bez pomiaru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robdt, w przypadku zastosowania kotew wklejanych zostanie przeprowadzona préba na
wyrywanie z ocena warunkow dostosowang do elementu w ktdorym bedg pracowaé oraz zostanie okreslone
wymaganie dla mocowania. Przeprowadzenie wyzej wymienionej proby nie jest konieczne w przypadku posiadania
przez producenta wynikdw préb na wyrywanie wraz z okresleniem wymagan dla mocowania do kotew.

Sprawdzeniu podlegajg prawidiowo$é zamocowania elementdéw stalowych oraz rozmieszczenie i usytuowanie
wysokosciowe. Sprawdzenie prawidtowosci ochrony antykorozyjnej polega na ocenie wizualnej. Nie dopuszcza sie
widocznych uszkodzen powtoki antykorozyjnej. Wszystkie dostarczane na budowe elementy musza posiadac
dokumenty potwierdzajgce jakos¢ oraz zgodnos¢ z dokumentacja projektowg.

7. OBMIAR ROBOT

Kontrakt ryczattowy - jednostkg obmiarowg jest wykonana i odebrana zgodnie z Kontraktem jednostka okreslona w
Zasadniczym Przedmiarze Robot Statych (ZPRS), opracowanym przez Wykonawce na podstawie Szczegolnych
Warunkéw Kontraktu. Jednostkg obmiaru jest kilogram [kg]. Ptaci sie za wykonang zgodnie z Dokumentami
Wykonawcy i odebrang ilo$¢ rob6t. Cene podkiadek gumowych dla kotew kap nalezy wliczy¢ do ceny jednostkowej
stali.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom czesciowym podlegaja:

- dostarczone na budowe elementy stalowe i podktadki gumowe,
- zamocowania kotew (przed ich zabetonowaniem),

- warsztatowe wykonanie elementow,

- montaz elementow,

- ochrona antykorozyjna.

Odbiér koricowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa obejmuje zakup materiatéw, zapewnienie wszystkich wymaganych czynnikéw produkc;ji,
warsztatowe wykonanie, transport i montaz na obiekcie oraz ochrone antykorozyjng.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania. Gatunki.
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o podwyzszonej
wytrzymatos$ci

PN-EN 10025  Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Warunki technicze dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 10088-1 Stale odporne na korozje. Gatunki stali odpornych na korozje.

Pn-EN 10027 Systemy oznaczania stali.

PN-EN1461 - Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i
badania



