Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.17.01.01

M.17.01.01 £OZYSKA GARNKOWE

M.17.01.01.11 LOZYSKA GARNKOWE STALE

M.17.01.01.12 £OZYSKA GARNKOWE JEDNOKIERUNKOWO PRZESUWNE
M.17.01.01.13 LOZYSKA GARNKOWE WIELOKIERUNKOWO PRZESUWNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Wymagania Ogodlne dla Robdét odnoszg sie do wymagan wspoélnych dla poszczegdélnych wymagan
technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robot, przewidzianych do wykonania w ramach realizacji zadania:
,Przebudowa mostu nad zalewem rz. Nysa Ktodzka w ciggu drogi powiatowej nr 1508 O w km 12+270 w Lewinie
Brzeskim”.

1.2. Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu Robo6t wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie montazu i regulacji tozysk garnkowych na obiektach mostowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. ktozysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przeniesienie sit z przesta lub belki na podpore, umozliwiajgca
jednoczesnie obroty przekrojéow podporowych przesta lub belki i, ewentualnie, przemieszczenia przesta lub belki w
ptaszczyznie podparcia.

1.4.2. tozysko nieprzesuwne - fozysko uniemozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie podparcia.

1.4.3. Lozysko przesuwne - fozysko umozliwiajgce przemieszczenia przesta w ptaszczyznie podparcia, w jednym lub
wielu kierunkach.

1.4.4. tozysko garnkowe - tozysko w ksztalcie ptaskiego cylindra (garnka), w ktérym umieszczona jest warstwa
elastomeru, dociskanego z zewnatrz ttokiem, wchodzgcym cze$ciowo w cylinder.

1.4.5. Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo sztuczne, fluoroweglowe, o bardzo matym wspétczynniku tarcia.
1.4.6. Stal austeniczna - rodzaj stali odpornej na korozje.

1.4.7. Smar silikonowy - smar stanowigcy kompozycje oleju silikonowego oraz mydta litowego.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z PFU, Dokumentacijg
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu . Ogéine wymagania dotyczace Robét podano w ST DM.00.00.00
"Wymagania ogdlne".

2.  MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robét

2.2.1 Wymagania ogoélne dla tozysk

Materiaty do wykonania robdt powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej. Dla zastosowanych
tozysk Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub aktualng aprobate techniczng wydang przez IBDiM. tozyska
powinny spetia¢ wymagania wyrobu budowlanego dopuszczonego do stosowania przy wykonywaniu robét
budowlanych, na podstawie Ustawy z dn. 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.

Nalezy stosowal tozyska garnkowe, ktore spetniajg wymagania EN 1337-5:2005o0raz ,Rozporzadzenia Ministra

Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r, w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”, Dz.U. Nr 63 [23], zwanym dalej Rozporzadzeniem.

Nalezy stosowa¢ tozyska garnkowe, dla ktérych producent gwarantuje okres uzytkowania nie krotszy

niz 20 lat

e Nalezy stosowa¢ tozyska, dla ktérych prodycent gwarantuje okres uzytkowania nie krétszy niz zawarty w
Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735 z pozn.
Zmianami) § 153 p. 2.Zastosowane tozyska garnkowe powinny:

- przekazywaé obcigzenia pionowe calg powierzchnia, z jednoczesnym zagwarantowaniem wielokierunkowych
obrotéw konstrukcji w punktach podparcia,

- by¢ wyposazone w oddzielne powierzchnie do przenoszenia przemieszczen liniowych i katowych,
- przekazywac sity poziome z pominieciem powierzchni przenoszacych naciski pionowe,
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- zapewni¢ mate opory tarcia przy przemieszczeniach liniowych i kgtowych poprzez zastosowanie w szczegélnosci
odpowiednio:

a) wkladek z PTFE o wspdtczynniku tarcia nie wiekszym niz 0,03 - przy naprezeniach dociskajgcych nie mniejszych
niz 30 MPa,

b) blach $lizgowych z wysokostopowych stali austenitycznych o chropowatosci powierzchni spetniajgcej wymagania
EN 1337-2:2004,

c) chromowanych zakrzywionych powierzchni slizgowych o chropowatosci spetniajgcej wymagania - EN 1337-
2:2004,

e Zastosowane tozyska powinny przenosic:

- obroty w ptaszczyznie pionowej max. 0,01 rad;

- sity poziome okreslone w Dokumentach Wykonawcy.

e Wktadki z PTFE powinny by¢ osadzone czescig swej grubosci w zagtebieniach stalowych elementéw i powinny
by¢ wyposazone w kieszenie smarownicze, wypetnione smarem spetniajgcym wymagania pkt.2.2.2.2.

e Zastosowane tozyska garnkowe powinny w szczegdlnosci:

- mie¢ czes$¢ garnkowa tozyska z poduszka elastomerows:

a) w tozyskach przesuwnych - w dolnej lub gérnej ich czesci,

b) w tozyskach statych - w gornej ich czesci

. Zastosowane tozyska powinny byé wyposazone w:

- element dociskajgcy poduszke elastomerowg na jej styku z przykrywa garnka i zabezpieczajacy jg przed
wycidnieciem; osadzenie pokrywy w garnku nie powinno ogranicza¢ obrotéw fozyska i nie powinno powodowacé jego
zaklinowania.

- dodatkowe piyty slizgowe na pokrywie garnka, z odpowiednimi prowadnicami w przypadku ukierunkowania
przesuwu; prowadnice powinny przenies¢ na pokrywe garnka sity poziome dziatajgce na tozysko, sity te powinny byc¢
przekazane na scianki garnka poprzez bezpos$redni docisk, bez oddziatywania na poduszke elastomerowg.

. Poszczegdine elementy tozysk stalowych powinny byé zabezpieczone odpowiednio przed korozjg, w
szczegolnosci za pomoca:

- powtok metalizacyjnych lub powtok specjalnie utwardzonych na powierzchniach kontaktowych tozysk,

- materiatow nierdzewnych przewidzianych na powierzchnie kontaktowe,

- zabezpieczeh antykorozyjnych identycznych, jakie przewidziano dla konstrukcji stalowej przylegajgcej do tozyska,

- smarow o wiasciwosciach antykorozyjnych na powierzchniach kontaktowych.

e tozyska powinny by¢ wyposazone w:

- elementy zabezpieczajgce powierzchnie slizgowe przed zanieczyszczeniem,

- wskazniki przesuwu fozyska - przy przemieszczeniach poszczegdlnych czesci tozysk wiekszych niz 20 mm —
przynajmniej po jednym na podpore,

- elementy stabilizujgce wzajemne potozenie czesci tozyska w czasie transportu i montazu,

- uchwyty - usuwane po zmontowaniu tozyska.

e Lozyska po wykonaniu powinny by¢ trwale oznakowane przez podanie nazwy producenta (lub nazwy handlowej)
oraz numeru seryjnego i roku produkcji. Numer seryjny powinien by¢ niepowtarzalny, aby umozliwi¢ w razie potrzeby
przesledzenie zapiséw kontrolnych w procesie produkcyjnym. Numer seryjny powinien by¢ takze widoczny po
ustawieniu tozyska na podporze. Gérna powierzchnia tozyska powinna byé wyraznie oznakowana, a na niej
zaznaczone: wielkoS¢ i kierunek projektowanego przemieszczenia oraz osie stuzgce do ustawienia tozyska na
podporze. Lozyska przesuwne projektowane na przesuw =20 mm, powinny mie¢ skale przemieszczen, pozwalajgcg
okresli¢ wzajemne przesunigecie ruchomych elementéw tozyska. tozyska z elementami Slizgowymi i obrotowymi
powinny mie¢ zaznaczone punkty kontroli: wysoko$¢é wystepu arkuszy PTFE poza osadzenie oraz wzajemnego
potozenia ptyty gornej i dolnej po obrocie.

e Sposdb wykonania poszczegodlnych elementéw fozysk (w tym wykonczenie powierzchni stalowych, ochrona
antykorozyjna, klejenie, wymagania geometryczne) oraz catych tozysk powinien by¢ zgodny z EN 1337-5:2005.

e Sposodb zabezpieczania antykorozyjnego zgodnie z normg PN-EN 1337-9

2.2.2. Materiaty do wykonania tozysk garnkowych

Materiaty do wykonania tozysk garnkowych i same tozyska powinny by¢ zgodne z wymaganiami EN 1337-5:2005,.
Podstawowe wymagania dla materiatéw, zgodne z powyzsza norma podano ponize;.

2.2.2.1. Stal na tozyska

Jezeli tozyska garnkowe sg wykonywane ze staliwa lub stali weglowej, to stal garnka powinna mie¢ Re=205 MPa,

a w pozostatych elementach Re2175 MPa. W przypadku grubosci elementéw wiekszej niz 100 mm, powinna by¢
wykonana préba udarnosci w temperaturze -20°C. Prdba ta powinna daé¢ wynik 2 16J, za$ $rednia z 3 probek wynik
220 J. Wyniki préb powinny sie znalez¢ na atescie hutniczym.

W przypadku tozysk kotwionych bolce lub $ruby kotwigce powinny by¢ typu odpornego na drgania.

2.2.2.2. Smar

Smary przeznaczone do smarowania powierzchni slizgowych powinny by¢ trwate i zachowywaé swe wtasciwosci w
temperaturze eksploatacji fozyska. Smary nie powinny dziata¢ niszczaco na inne elementy tozysk. Do smarowania

powierzchni slizgowych (m.in. z PTFE) nalezy stosowaé smar silikonowy, zachowujgcy niezmienne wtasciwosci w
zakresie temperatury od -35°C do +50°C, spetniajgcy wymagania podane w tablicy 1.
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Tablica 1 - Whasciwosci fizyczno-mechaniczne smaru silikonowego

L.p. Cecha Wedtug normy Jednostka Wartosé

1 Penetracja podczas pracy ISO 2137 mm Od 26,5 do 29,5
Punkt kroplenia ISO 2176 oc 2180

3 Oddzielanie oleju: po 24 h w 100° Zatgcznik G do EN % (wg <3

1337-2:2004 masy)

4 Odpornos$¢ na utlenianie: spadek cisnienia Zatagcznik H do EN MPa <0,1
po 100 h w 160°C 1337-2:2004

5 Temperatura krzepliwo$ci oleju bazowego ISO 3016 oC <-60

2.2.2.3. Elastomer

Do wyrobu tozysk garnkowych nalezy stosowac elastomer na bazie kauczuku naturalnego lub chloroprenowego
zgodnie z ISO 6446 spetniajacy wymagania normy PN-EN 1337.

Do produkgiji tozysk nie mozna stosowa¢ zadnych odpadéw gumowych lub gumy z odzysku.

Elastomer powinien charakteryzowa¢ sie dobrg odpornoscig na dziatanie zmiennych warunkéw atmosferycznych,
ozonu, promieniowania ultrafioletowego, olejéw, smaru, benzyny, soli oraz ekstremalnych temperatur, w ktérych
eksploatowane jest tozysko (od -35° C do +50°C).

Parametry fizyczno-mechaniczne elastomeru powinny spetnia¢ wymagania normy EN 1337-5:2005 p. 5.3 Materiaty
elastomerowe dla tozysk garnkowych.

2.2.2.4 . Politetrafluoroetylen (PTFE) PTFE, z ktérego sg wykonane arkusze elementéw slizgowych, powinien by¢
materiatem czystym, bez wypetniaczy, wczeéniej nie przerabianym. Nie dopuszcza sie materiatu regenerowanego.
PTFE powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3 Wymagania wobec PTFE

L.p. Cecha Wymagania normy | Jednostka Wartos¢
1 Gestosc PN-EN ISO 1183- g/lcm? od 2,14 do
1:2004 2,20
2 | Wytrzymato$¢ na rozcigganie PN-EN ISO 527- MPa =29
3 | WydtuZenie przy zerwaniu 2:1998 % 2300
4 | Twardos¢ kulkowa EN ISO 2039-1 MPa H132/60=23

2.2.3. Podlewka pod tozyska

Pod tozysko mozna stosowaC podlewki z niskoskurczowej zaprawy cementowej, zywicowej lub cementowo-
zywicowej. Dla zastosowanej zaprawy Wykonawca przedstawi Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM,
potwierdzajgca, ze zaprawa przeznaczona jest na podlewki pod tozyska.

Jezeli stosowana zaprawa jest na bazie zywicy, to chemiczne wiasciwosci zywicy oraz stosunek zywicy do
wypetniaczy powinny by¢ dobrane w ten sposdb, aby uzyska¢ konsystencje i czas wigzania umozliwiajgce
prawidtowe ustawienie tozyska w warunkach budowy.

Jezeli zastosowana zaprawa ma by¢ w bezposrednim kontakcie z fozyskiem, to musi by¢ ona chemicznie obojetna
wobec materiatu tozyska.

Materiat na polewke podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”[1], pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do przygotowania i utozenia zaprawy niskoskurczowej jako podlewki pod tozysko Wykonawca powinien dysponowaé
szalunkami do zaprawy, mieszalnikiem wolnoobrotowym, pacg, szpachlg lub innym narzedziem do naktadania
zaprawy ewentualnie aparaturg do wlewania |lub ttoczenia zaprawy samorozlewnej pod tozysko
z odpowiednim jej odpowietrzaniem.

W przypadku zastosowania tozysk kotwionych nalezy podczas betonowania cioséw poditozyskowych, pozostawi¢
nisze na kotwy.

Do montazu tozyska nalezy uzywaé¢ zuraw samochodowych o udzwigu odpowiednim do masy tozysk.

Sprzet stosowany do montazu tozysk musi zosta¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1], pkt 4. i EN 1337-
11:1997. Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie powinny odbywac¢ sie tak, aby zachowac ich dobry stan
techniczny i by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w normie PN-EN 1337-11. Elementy uszkodzone nalezy wymieni¢
na nowe. tozyska powinny by¢ pakowane zgodnie z zaleceniami producenta.

4.2. Przenoszenie, transport i przechowywanie tozysk

Podczas przenoszenia, transportu i przechowywania tozyska powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone od uszkodzeh
mechanicznych, nadmiernej temperatury, opadoéw atmosferycznych, zanieczyszczen i innych szkodliwych czynnikow.
Poza tym tozyska garnkowe powinny byé przechowywane zgodnie z zasadami normy EN 1337-11:1997.

. Transport tozysk powinien odbywa¢ sie w krytych wagonach kolejowych lub pod plandekg w skrzyniach
samochoddéw ciezarowych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi. tozyska przed ustawieniem na
podporach powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem i korozjg.

tozyska powinny by¢ zaopatrzone w odpowiednie uchwyty do ich przenoszenia. Do zachowania wtasciwego
potozenia elementow ruchomych tozysk, powinny by¢ stosowane tymczasowe zaciski montazowe. Nie mogg byc one
uzywane do zawieszania lub chwytania tozysk, chyba ze zostaty specjalnie zaprojektowane do tego celu. Otwory na
zaciski, z zwtaszcza czesci gwintowane otwordw, powinny by¢ chronione i zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Materiaty do wykonania podlewek powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z wymaganiami
producenta.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”[1], pkt 5.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”
[20] oraz zgodnie z EN 1337-5:2005.

Sposéb montazu tozysk powienin by¢ zgodny z warunkami okreslonymi w PN-EN 1337-11 oraz podanymi w
dokumentacji projektowej. Ustawienie tozysk na podporach podlega odbiorowi przez Inzyniera. tozyska ruchome
powinny by¢ tak ustawione, aby potozenie neutralne miaty w temp +10°C. W przypadku konstrukcji sprezonych i
montazu tozysk w innych temperaturach niz 10°C nalezy zastosowa¢ wyprzedzenia wynikajgce z odksztatcen
sprezystych i réznic temp. Montazu. Wartosci te musza by¢ zgodne z dokumentacjg lub uzgodnione z Projektantem.

5.2. Dokumentacja projektowa
Przed przystapieniem do wbudowania tozysk Wykonawca powinien przygotowac:

a) harmonogram wbudowania tozysk, z uwzglednieniem robdt zwigzanych z przygotowaniem tozysk i cioséw
podtozyskowych

b) projekt montazu fozysk, uwzgledniajgcy zalecenia producenta fozysk. Projekt montazu fozysk powinien zawierac:
- zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia,

- rysunki nisz pod tozyska w ciosach podtozyskowych na podporach,

- szczegoly zamocowania tozysk na podporach oraz do ustroju niosgcego,

- wymagania odnosnie sktadania i montazu tozysk na podporach,

- kolejno$¢ montowania tozysk,

- wyprzedzenia zalezne od temperatury montazu i uwzgledniajace efekty sprezenia dla konstrukcji sprezonych.

Projekt powinien zawiera¢ rysunki zbrojenia cioséw podtozyskowych i nadiozyskowych, w przypadku, gdy
dokumentacja projektowa uzaleznia gabaryty cioséw od wymiardw tozyska konkretnego producenta, ktéry zostanie
wybrany po wygraniu przetargu.

5.3. Montaz tozysk

tozyska powinny by¢ montowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, projektem montazu i SST.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podtoza do montazu tozyska,

3. montaz kotew tozysk kotwionych,

4. ustawienie tozyska

5. roboty wykonczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.

5.5. Przygotowanie podtoza do montazu tozysk

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich wykonywane bedg roboty.
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tozyska powinny by¢ ustawiane na posredniczgcych warstwach zaprawy, ktére stuzg jako warstwy wyréwnawcze i
poziomujace. Przed wykonaniem podsadzki, tozysko nalezy ustawi¢ w projektowanym potozeniu. Do tego celu stuzg
$ruby nastawcze, kliny lub inne podktadki. Do tymczasowego podparcia tozysk mozna stosowac kliny stalowe lub
poduszki gumowe.

Niedopuszczalne jest pozostawienie sztywnych elementdéw pod tozyskiem. Po osiagnieciu przez zaprawe wymaganej
wytrzymatos$ci, sztywne kliny i podktadki powinny by¢ usuniete. Zalecane jest stosowanie klinéw i podktadek z
materiatow Scisliwych. Do tego celu nie nadajg sie elastomery, gdyz sg materiatami niescisliwymi.

tozyska powinny by¢ podsadzane na catej swej powierzchni. Po ich ustawieniu nie powinno by¢ pod nimi pustek lub
twardszych miejsc. Materiat do podsadzania powinien przenosi¢ przewidziane obcigzenia bez uszkodzen.

Powierzchnie pod podsadzki powinny by¢ przygotowane odpowiednio do rodzaju zastosowanej zaprawy, zgodnie z
wymaganiami producenta zaprawy. Zwykle przed przystgpieniem do wykonania podlewki z zaprawy lub zaczynu
cementowego wymagane jest, aby beton ciosu podtozyskowego zostat nasycony woda, aby unikng¢ potem jej
odsaczania z zaprawy. Nadmiar wody powstaly na powierzchni po wylaniu zaprawy powinien by¢ usuniety. Gérna
powierzchnia kazdej podsadzki powinna mie¢ spadki na zewnatrz tozyska.

Grubos¢ niezbrojonej warstwy podlewki z zaprawy miedzy tozyskiem a ciosem podtozyskowym nie powinna
przekracza¢ wartosci: 50 mm lub 0,1x(pole kontaktu/obwdd pola kontaktu) + 15 mm,

przy czym decyduje warto$¢ mniejsza.
Grubos¢ podlewki nie powinna by¢ takze mniejsza od 3-krotnej Srednicy maksymalnych ziarn kruszywa.
Dopuszczalne sg nastepujgce sposoby wykonania podsadzki:

a) przez utozenie gesto plastycznej zaprawy w formie stozka i opuszczenie na nig tozyska w ten sposob, ze nadmiar
zaprawy bedzie wycisniety na wszystkich jego bokach,

b) przez wlewania lub tloczenie zaprawy samorozlewnej z odpowiednim jej odpowietrzaniem,
c) przez podbijanie wciskang zaprawa gestoplastyczna.

Sposob b) powinien by¢ stosowany w przypadku tozysk z kotwami lub sworzniami czotowo spawanymi do dolnej
piyty tozyska. Sposob c) zaleca sie stosowac w przypadku, gdy krawedzie tozyska sg krotsze niz 50 cm.

Deskowania do zaprawy nie nalezy usuwa¢ wczesniej nim zwigze zaprawa. Musi by¢ ono jednak usuniete w chwili
wigczania tozyska do wspétpracy z konstrukcjg niosgacg. Usuwanie deskowania przez jego wypalanie jest
niedopuszczalne;.

Dopuszczalne jest klejenie tozysk do konstrukcji. W takim przypadku przygotowanie podfoza powinno by¢ zgodne z
wytycznymi i wymaganiami producenta tozysk. Producent powinien dopuszcza¢ takg mozliwosé dla swoich
produktow.

5.6. Kotwienie tozysk

W przypadku fozysk kotwionych, otwory na sworznie kotwigce powinny byé pozostawione w ciosach podtozyskowych
podczas ich betonowania.
5.7. Montaz tozysk

1) tozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz projektem montazu
tozysk, z uwzglednieniem oznaczen na wierzchu fozyska. Pierwsze tozysko powinno zosta¢ ustawione w obecnosci
przedstawiciela producenta tozysk lub upowaznionego przez niego przedstawiciela.

2) Lozyska wczesniej zmontowane w wytwdrni nie moga byé rozktadane, chyba ze zachodzg istotne okolicznosci
wymagajgce ich roztozenia.

3) Ustawienie tozysk bez zapewnienia sptywu wody z poszczegolnych ich elementéw i niszy tozyskowej nie jest
dozwolone.

4) tozyska ruchome powinny by¢ ustawione w ten sposéb, aby potozenie neutralne zajmowaty w temperaturze
otoczenia +8°C i w przypadku obcigzenia przesta potowag obcigzenia ruchomego przyjetego w dokumentaciji
projektowej. Przed ustawieniem fozyska nalezy sprawdzi¢ czy temperatura konstrukcji przesta w czasie montazu
tozyska miesci sie w zakresie tolerancji przewidzianych w dokumentacji projektowej w stosunku do temperatury
+8°C.

6) Po ustawieniu, tozyska i ich otoczenie powinny byé czyste. Tymczasowe zaciski montazowe powinny by¢
poluzowane lub usuniete. Wbudowane fozyska powinny byé skontrolowane po ich wigczeniu do wspétpracy z
konstrukcja przesta i podpory.

Dopuszczalne jest klejenie tozysk do konstrukcji.. Producent powinien dopuszcza¢ takg mozliwos¢ dla swoich
produktow. Do klejenia fozysk nalezy stosowac klej np. Sikadur 30.

5.8. Opuszczanie konstrukcji przesta na tozyska

Opuszczanie konstrukcji przesta na tozyska powinno przebiega¢ zgodnie z dokumentacja projektowg. Moze to
nastgpi¢ dopiero po osiggnieciu przez podsadzke wymaganej wytrzymatosci.

Wszystkie $ruby nastawcze powinny by¢ dostepne, az do chwili zwigzania zaprawy podlewki. Wszystkie elementy
sztywne, przeszkadzajgce swobodnym ruchom tozyska powinny by¢ usuniete,

Konstrukcje przeset betonowanych na miejscu mogg by¢ wylewane bezposrednio nad goérng powierzchnig fozyska,
po jego wiasciwym ustawieniu. W tym przypadku powierzchnia tozyska oraz przesta powinny by¢ w bezposrednim
kontakcie, bez zadnych warstw oddzielajgcych. Pozostate powierzchnie tozysk powinny by¢ zabezpieczone przed
zalaniem ich masg betonowg. W tym celu fozyska mozna ostoni¢ ptytami styropianowymi lub miekkimi ptytami
pilSniowymi nasyconymi bitumem i uszczelnionymi gipsem.

5
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W przypadku przeset prefabrykowanych lub stalowych, nalezy przewidzie¢ podktadki wyréwnawcze, zapewniajgce
réwnomierno$¢ docisku miedzy konstrukcjg przesta a gérna powierzchnia fozyska.

Jezeli jest konieczna korekta rzednych posadowienia tozyska, to powinna by¢ ona przeprowadzona metodg ttoczenia
lub podbijania dolnej ptyty tozyska przy uzyciu zaprawy.

5.9. Protokét z ustawiania tozysk

Z ustawienia tozysk nalezy sporzgdzi¢ protokot, ktory powinien zawierac:

- daty ustawienia,

- temperature konstrukcji,

- sposob osadzenia fozysk,

- pofozenie fozyska wzgledem konstrukcji przgsta i podpory oraz wzgledem ich osi,

- opis stanu tozyska i jego zabezpieczenia antykorozyjnego,

- wielkos¢ wstepnego ustawienia cze$ci ruchomych,

- opis stanu zaciskéw montazowych,

- opis stanu podpory i podstawy tozyska,

- sprawozdanie z kontroli zgodnosci wykonania podsadzki z pkt.5.5.

Nalezy takze odnotowaé, czy po zwigzaniu podlewki tozysko znalazio sie w projektowanym potozeniu, czy usunieto
zaciski montazowe oraz, czy wzajemne potozenia czesci ruchomych tozyska zapewniajg przewidziang dla nich

mozliwo$¢ obrotu i przesuwu.
5.10. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST. Do robot wykonczeniowych nalezg
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujgce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogélne”, pkt 6.
6.2. Badania materiatow

6.2.1. Kontrola producenta
tozyska garnkowe powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do zmontowania,

Kontrola wykonania warsztatowego w wytworni spoczywa na producencie. Wszelkie badanie zgodnie z odpowiednig
czescig EN 1337 zostaly przeprowadzone w trakcie procesu certyfikacyjnego i majg swoje odzwierciedlenie w
nadaniu wyrobowi znaku CE. Wszelkie badania, wyniki, obliczenia sg do wglgdu po wezwaniu przez WINB lub GINB
oraz na wniosek Zamawiajgcego i Jego Przedstawicieli oraz przedstawicieli przysztego Uzytkownika”.

Kontrola powinna odbywa¢ sie zgodnie z zasadami okreslonymi w opracowaniu: ,Zalecenia dotyczgce tozyskowania
obiektéw mostowych oraz kontroli tozysk podczas eksploatacji IBDiM, Warszawa 2005r”, zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych norm i przepisow.

6.2.2. Kontrola przy odbiorze fozysk po transporcie na budowie

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokéty z badan tozysk w wytwdrni itp.),
potwierdzajgce zgodnos$¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania roboét, okreslone w pkcie 2 lub
przez Inzyniera.

c) Dokona¢ ogledzin zewnetrznych poszczegodlnych czesci tozysk, szczegding uwage zwracajgc na:

e widoczne uszkodzenia, zwlaszcza powtoki antykorozyjnej (rodzaj i zakres kazdego uszkodzenia powinien by¢
opisany)

e czystos¢ powierzchni zewnetrznych,

e pewnos$¢ tymczasowych zaciskdw montazowych,

e zgodnos¢ z rysunkami:

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw zewnetrznych wynoszg + 3 mm dla wymiaréw w planie i wysokosci.

- Dopuszczalne réznice miedzy dwoma sasiednimi narozami fozyska wynoszg 0,2% odlegtosci miedzy nimi lub 1 mm

(decyduje warto$¢ wigksza).

- Tolerancja réwnolegtosci gornej dolnej powierzchni ptyty elastomerowej wynosi +0,25mm. Dopuszczalne odchytki
grubosci ptyty elastomeru wynosza: +2,5 mm, -0 mm w przypadku, gdy d<750 mm oraz +d/300, -0 mm, w przypadku
gdy 750 mm<d<1500 mm.
- W stanie bez obcigzenia luz miedzy $cianka garnka a ptyta elastomeru nie powinien przekracza¢ 0,2% $rednicy ptyty
elastomeru lub 0,5 mm (decyduje wartos$¢ wieksza)

e oznakowanie na gornej powierzchni tozyska i na tabliczce znamionowej (oznaczenie kierunkéw osi x i y oraz,

jezeli ma to miejsce, wstepnego przesuniecia na powierzchniach gornej i dolnej czesci tozyska),

potozenie urzgdzen nastawczych,
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usytuowanie wskaznikéw przesuwow,

wielkos$¢ i kierunek wstepnego przesuniecia elementéw ruchomych,
mozliwo$¢ regulacji ustawienia,

opakowanie.

d) Sprawdzi¢ kompletnos¢ dostarczonych tozysk

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptac;i.

6.3. Kontrola usytuowania otworow do kotwienia ptyt fozyskowych
Potozenie osi otworéw do kotwienia powinno spetnia¢ odchytki wg PN-88/M-85030 [22].
6.4. Kontrola powierzchni betonowych pod tozyskiem

Powierzchnie konstrukcji kontaktujgcej sie z fozyskiem nie powinny mie¢ zagtebien wiekszych niz 3 mm lub
stanowigcych 0,4% przekatnej tozyska w planie (decyduje wartos¢ wieksza).
6.5. Kontrola ustawienia tozysk
Zakres badan powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

e usytuowanie fozysk w planie
Sprawdzenie usytuowania fozysk w planie nalezy przeprowadzac¢ przez pomiar wielkosci liniowych:
- Odchylenie ustawienia tozysk w planie w stosunku do projektowanego, w przypadku konstrukcji niosgcych
betonowanych na mokro nie powinno przekracza¢ 5 mm, a w przypadku pozostatych konstrukcji 2 mm
w stosunku do rzeczywistego potozenia konstrukcji po zmontowaniu.

e Ustawienia poziomego lub pochytego poszczegdinych tozysk
Sprawdzenie ustawienia poziomego lub pochytego poszczegdlnych tozysk nalezy wykonaé poziomnica. Sprawdzenie
rzednych tozysk powinno by¢ wykonane niwelatorem precyzyjnym:
- Lozyska powinny by¢ ustawione w ten sposob, ze potozenie ich osi nie powinno odbiegaé wiecej niz + 3 mm od
projektowanego potozenia.
- Poziom jednego tozyska lub Srednie poziomy kilku tozysk na dowolnej podporze powinny miescic¢ sie w odchytce +
0,0001 sumy ditugosci sasiednich przeset belki ciggtej, ale nie powinny przekracza¢ £ 5 mm.

- Dopuszczalne odchylenie od ptaszczyzny poziomej wynosi 1:200 w dowolnym kierunku.

e  Przyleganie poszczegolnych czesci tozysk.
Sprawdzenie przylegania poszczegodlnych szczesci tozyska mozna przeprowadzi¢ wizualnie.
Dla tozysk garnkowych powinien by¢ spetniony warunek, aby luz migdzy ttokiem a cylindrem wynosit najwyzej 1,0
mm - w przypadku pierscieni uszczelniajgcych metalowych oraz 0,5 mm - w przypadku pierscieni z innych
materiatow.

e Chropowato$¢ powierzchni Rz wg PN-87/M-04251 [15] oraz PN-85/M-04254 [16] wewnetrznych
cylindrycznych powierzchni garnka, kontaktujgcych sie z elastomerem, nie powinna przekracza¢ 6,3 um. W
przypadku ptaskiej powierzchni garnka oraz ptaskiej powierzchni ttoka, ograniczenie to wynosi 25 pm. Badania
chropowatosci przeprowadza producent w ramach zaktadowej kontroli produkc;ji.

Poza tym dopuszczalne odchytki wymiarowe nie mogg by¢ wieksze niz okreslone w aprobacie technicznej lub
instrukcji montazu i w zaleceniach producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Kontrakt ryczattowy - jednostkg obmiarowg jest wykonana i odebrana zgodnie z Kontraktem jednostka
okreslona w Zasadniczym Przedmiarze Roboét Statych (ZPRS), opracowanym przez Wykonawce na podstawie
Szczegodlnych Warunkéw Kontraktu.

Jednostkg obmiarowg dla robét ujetych w niniejszej specyfikacji jest sztuka (szt.) tozyska okreslonego typu i
okreslonej nosnosci pionowej podanej w Dokumentacji Projektowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— podtoze betonowe przygotowane do ustawienia tozyska,
— ewentualne osadzenie sworzni kotwigcych.

QOdbidr tych robot powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1] oraz
niniejszej ST.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1], pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za 1 sztuke (szt.) fozyska okreslonego typu i nosnosci wedtug
dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcii,
- wykonanie niezbednych rusztowan roboczych,
- przygotowanie gniazda do osadzenia tozyska,
- zakup lub wykonanie tozyska,
- dostarczenie i ustawienie tozyska na podporze wraz z regulacjg przesuwu,
- zamocowanie tozyska i jego zabezpieczenie antykorozyjne,
- rozbidrke rusztowan,
- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wtasnoscig Wykonawcy, materiatéw rozbiérkowych
poza pas drogowy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan, préb i sprawdzen,
- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Specyfikacje techniczne (ST)

- D-M-00.00.00. Wymagania ogdlne
10.2. Normy

- PN-EN 1337-5 Lozyska konstrukcyjne-Czes¢ 5: Lozyska garnkowe.

- PN-EN 1337-2 Lozyska konstrukcyjne. Czes$¢ 2: Elementy slizgowe.

- PN-EN 1337-11 tozyska konstrukcyjne. Czes¢ 11: Transport, magazynowanie i ustawianie.
- PN-EN 1337-1 Lozyska konstrukcyjne. Czes$¢é 1: Postanowienia ogdine.

- PN-EN 1337-9 Lozyska konstrukcyjne -- Cze$¢ 9: Zabezpieczenie

10.3. Inne dokumenty

- Zalecenia dotyczace fozyskowania obiektéw mostowych oraz kontroli tozysk podczas eksploatacji (IBDiM,
Warszawa 2005) — zatgcznik do Zarzgdzenia nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z
dnia 8 lutego 2006 roku.

- Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. nr 63, poz. 735)

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998r. w sprawie aprobat
i kryteriéow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz. U. Nr 107 poz.679)



