Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.19.01.02

M.19.01.02 BARIERY OCHRONNE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. WSTEP
1.1 Przedmiot STWiIORB

Wymagania Ogolne dla Robét odnosza sie do wymagan wspolnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru Roboét, przewidzianych do wykonania w ramach realizacji zadania: ,Przebudowa mostu
nad zalewem rz. Nysa Ktodzka w ciggu drogi powiatowej nr 1508 O w km 12+270 w Lewinie Brzeskim”.

1.2 Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres Robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszych Warunkach dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem barier
ochronnych z odcinkami przejsciowymi, poczatkowymi i koncowymi o typie okreslonym w PFU i Dokumentach
Wykonawcy.

W przypadku braku niepodatnej przeszkody za barierg ochronng, niezaleznie od sposobu odksztatcenia bariery,
nie dopuszcza si¢ wyjechania poza krawedz obiektu kota pojazdu przewidzianego do badania z PN-EN 1317 dla poziomu
powstrzymywania bariery zastosowanego na obiekcie — powyzsze zgodne z Wytycznymi Stosowania Drogowych Barier
Ochronnych na Drogach Krajowych.

Ugiecie dynamiczne zostato okreslone w projekcie i powinno by¢ mniejsze od odlegtosci lica bariery od krawedzi
obiektu. Dopuszcza sie wieksze ugiecie dynamiczne pod warunkiem udokumentowania spetnienia zapiséw art. 265.1
warunkéw technicznych (Dz.U.200 nr 63 poz. 735 z pdzniejszymi zmianami) w wyciggow testow zderzeniowych.

W projekcie zatozono wykonanie barier ochronnych o nastepujgcych parametrach:
- bariera H2/W2/B
- bariera H2/W3/B

- barier o innych parametrach zgodnych z PN-EN 1317, Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych na
drogach krajowych z 2010r. oraz Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

Pomiedzy barierami na odcinku drogowym (przed i za obiektem), a barierami na obiekcie zatozono odcinek
przejsciowy bariery. Odcinek przej$ciowy powinien zosta¢ wykonany w taki sposéb, aby nie ograniczat on wtasciwosci
funkcjonalnych fgczonych odcinkéw barier. Odcinki poczgtkowe i kofncowe powinny by¢ dobrane adekwatnie do
zastosowanych barier. Dopuszcza sie stosowanie barier dowolnych producentow spetniajagce wymogi: PN-EN 1317,
Wytycznych GDDKIA stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych z 2010 r. oraz Rozporzadzenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie). Dopuszcza sie stosowanie kompozytéw bariera-ekran o ile
taki produkt przeszedt pozytywnie proces certyfikacji przeprowadzony w oparciu o w/w normatywy i zostat zatwierdzony
przez Inzyniera.

1.4 Okreslenia podstawowe

Bariera ochronna — urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane w celu zapobiezenia wyjechania pojazdu
z obiektu mostowego, korony drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z obiektem lub przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.
Bariery ochronne powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym w PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajgce droge.
Czes¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod badan oraz PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czesé
2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.

Poziomy powstrzymywania barier ochronnych, szerokosci pracujgce oraz dlugosci powinny by¢é zgodne =z
zarzadzeniem nr 31 GDDKIA z dnia 23.04.2010 w sprawie wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych na
drogach krajowych oraz Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca Robd6t jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z PFU, Dokumentami Wykonawcy i poleceniami
Inzyniera.

2 MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w DM 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
2.2 Materiaty do wykonania barier

Materiaty do wykonania barier powinny by¢ takie same jakie wykorzystano w procesie certyfikacji barier na ich zgodnosé
z normg PN-EN 1317. Niedopuszczalne jest stosowanie barier wykonanych z materiatdw innych niz testowane
rozwigzanie.
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2.2.1 Elementy montazowe i potaczeniowe

Elementy montazowe barier - przektadki, wsporniki, tgczniki ukosne, sruby, nakretki itp. powinny by¢ zgodne z ofertg
producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatow i powinny byé
zabezpieczone przed korozjg cynkowaniem ogniowm zgodnie z PN-EN 1461:2000.

2.2.2 Elementy odblaskowe

Na barierze - zgodnie z Dokumentami Wykonawcy, powinny byé umieszczone elementy odblaskowe U-1c: czerwone - po
prawej stronie jezdni, biate - po lewej stronie jezdni. Odlegto$¢ pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinna
by¢ zgodna z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury (Dz. U z 2003 nr 220 poz. 2181) w sprawie szczegdtowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkéw ich umieszczania na drogach, nie rzadziej niz 50 m. Spos6b zamocowania elementéw odblaskowych
zaproponuje Wykonawca i uzyska akceptacje Inzyniera.

2.3 Ochrona antykorozyjna

Sposéb zabezpieczenia metalowych elementéw bariery przed korozjg nalezy wykonaé¢ poprzez cynkowanie ogniowe, aby
zapewni¢ trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych lub 3 do5 lat w
warunkach srodowiskowych o zwiekszonej korozyjnosci. Minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna
z normg PN-EN 1461:2000. (tabela ponizej).

Grubost srednia powloki Masa powloki w g m’ Grubodt miefscowa

Grupa wyrobow w pim, (wartpdé odniesiona do dredniej | powloki w pm (wanosé
minimalna) grubosdci minimalna)

C2etcl stalowe o grubosel iE 5 .
<1 Smn 45 325 35

Czesci stalowe o grubodci L -
z1,5mm do <= 3mm 35 395 45
Czedd stalowe o grubosel 23mm = e :
do < Gmm 70 505 55
Czesa stalowe o grubosci 26mm 85 610 70
Odiewy zelrame = 8 mm 80 575 7o
Odlewy 2aliame <8 mm 70 505 60

2.4 Skladowanie materiatow

Elementy diuzsze barier mogg by¢ skiadowane pod zadaszeniem Ilub na otwartej przestrzeni, na podtozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdinych typéw nalezy ukfadaé oddzielnie z ewentualnym
zastosowaniem podkifadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna skladowa¢ w pojemnikach handlowych
producenta.

2.5. Materiat na podlewki
Do wykonania materiatu podlewek nalezy zastosowa¢ suche mieszanki szybkowigzace i niskoskurczowe
np. mieszanke M38 o parametrach:
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Lp. Wiasciwosci Jednostki | Wymagania M“:‘gl::"“‘
I 2 i 4 E
Suche zaprawy M 38
Lawartodé nadziama:
] - M-38, powyzej 4,0 mm Smm) =35 PNEN 953-1
- M-38/1, powyzej 0,5 mm %%(m/m) <5 ’
- M-38/2, powyie) 1,00 mm el m/m) <
Gigstosé nasypowa:
. | M-38 glem’ od 1,50 do 1,65 PNEN 10973
- M-38/1 glem’® od 1,30 do 1,45
- M-38/2 glem’ od 1,40 do 1,55
Badanie
3 | Widmo w podczerwieni ! ""’"‘“E; EE:EJ“"' PN-EN 1767
od | do 3
Swieze zaprawy M 38
Gigstosc objetosciowa:
. | M-38 g,ﬁ:mf od 2,20 do 2,44 PNLB.04500
- M-3R/ glem’ od 2,02 do 2,24
- M-38/2 glem’ od 2,11 do 2,34
Koonsvstencja plastyczna:
- M-38 i od 6do &
- M-38/1 cim od6do 8
- M-38/2 £m od 6do 8
S Konsystencja ciekla: PN-B-04500
- h-38 mim od [0do 12
- M-38/1 mm od 10 do 12
- M-38/2 mm od 10 do 12
Utwardzone zaprawy M 38
Gestosé objetosciowa w stanie
wilgotnym:
6 |-M-38 glem’ od 2,19 do 2,42 PN-B-04500
- M-38/1 glem’ od 1,92 do 2,13
- M-3872 glem’ od 1,99 do 2,21
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cigg dalszy tablicy

! 2 3 4 ]
Witrzymatosé na zginanie po 1 dniu:
*  konsystencia plastyczna:
= M-38 MPa = 6,0
= M-38/1 MPa = 4,5
- M-38/2 MPa =55 PM-B-04500
*  konsystencja ciekla;
- M-38 MPa =30
- M-381 MPa =30
- M-38/2 MPa =40
Wytrzymaloscé na zginanie po 7 dniach:
#  konsystencja plastyvezna;
- M-38 MPa =75
- M-38/71 MPa =40
T |- M-382 MPa =85
»  konsyvstencia ciekta:
- M-38 MPa = 6,0
- M-38/1 MPa =65
- M-38/2 MPa = 7.0
Witrzymalodé na zginanie po 28 dniach: PN-B-04500
* konsystencja plastycena:
- M-38 MPa = B3
= M-38/1 MPa = B35
- M-38/2 MPa = 10,0
= Lonsystencja ciekla:
- M-38 MPa = 6,5
- M-38/1 MPa
- M-3E2 MPa =84
Wytrzymalosé na éeiskanic po | dniu:
& konsystencja plastyeena:
- M-38 MPa = 30,0
- h-3811 MPa =230
8 |-M-3872 MPa =33.0 PM-B-04500
o konsyvstencja ciekla:
- M-38 MPa = 13,0
- M-38/1 MPa =130
- M-38/2 MPa = 20,0
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cigg dalszy tablicy
| ! 3 3 4 i
Witrzymalodé na Seiskanie po 7 dn iach:
* konsystencja plastycena:
- M-38 MPa =550
- M-38/1 MPa = 50,0
- M-38/2 MPa = 60,0
= konsystencja ciekla:
- M-3%8 MPa = 40,0
- M-38/1 MPa = 40,0

s I M-38/2 MPa = 5000

Wytrzymalosé na sciskanie po 28 dniach:

*  Lkonsystencja plastyczna:

- M-38 MPa = 65,0

- M-38/1 MPa = 60,0

= M-3872 MPa = 70,0 PM-B-04500
*  konsystencja ciekla;

- M-38 MPa = 55,0

- M-38/1 MPa = 35,0

- M-38/2 MPa = 63,0

Wytrzymalosé na odrywanie od podioa PH-EM 1542/

9 |betonowego po 28 dniach, metoda MPa =20 Procedura badaweza
wpull-off” IBDiM PR/TM-1/6
Skurcz po okresie twardnienia 56 dni:

w M-38 %o od 0,02 do 0,12 PN-BL04500
- M-38/1 %60 od 0,08 do 0,18
- M-38/2 %o od 0,10 do 0,20
Mrozoodpornosé po 200 cyklach
zamrazania i odmrazania w wodzie,

w temp.: -18%C [ +18°C

1 i Procedura IBDiM
- ubytek masy o =3 Nr PB/TM-1/12
- spadek wytrzymatosci na zginanie b <2
- spadek wytrzymalosci na sciskanie b =20
Wytrzymaltodé na ndr;,l-wunic:_nd puﬁ#ﬂ?& PN-EN 1547 /

1z [Feonovesom 200 oklech s | vy, | 220 |prceiuabadevcn
-18°C / +18°C, metoda . pull-off” IBDiM PR/TM-1/6

13 | Absorpeja kapilama —mltghﬂ" =05 PN-EN 13057

Podlewki nalezy zabezpieczy¢ zywica.

Dopuszcza sie zastosowanie innego rownowaznego materiatu za zgodg Inzyniera.

3 SPRZET
3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w DM 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

3.2 Sprzet do montazu barier

Bariery nalezy montowaé przy uzyciu nastepujgcego sprzetu:

- elektronarzedzia;
- kompresor;
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- samochod skrzyniowy z HDS;

- zestawy kluczy;

- sprzetem do malowania recznego lub natryskowego
- etc.

4 TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w DM 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
4.2 Transport barier

Transport konstrukcji barier ochronnych moze sie odbywaé dowolnymi $srodkami transportu. Elementy konstrukcji barier
nie powinny wystawa¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy Sliskie (szczegdlnie pasy profilowane) przewozié¢
nalezy w opakowaniach tj. na paletach w wigzkach Iub opakowaniach specjalnych. Elementy montazowe i
potgczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w DM 00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robot.

5.2 Zakres wykonania robot
5.2.1 Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robét nalezy zgodnie z Dokumentami Wykonawcy wykona¢ nastepujgce roboty
przygotowawcze:

- wytyczy¢ trase bariery,
- w przypadku kotew wklejanych przed wierceniem ustali¢ ich lokalizacje,

- w przypadku kotew petlicowych osadzenie kotew w kapie przed ukladaniem mieszanki betonowej (podczas
betonowania gwinty nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem),

- okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koricowych barier;
- okresli¢ wysokosc¢ prowadnicy bariery.

5.2.2 Montaz bariery

Sposoéb montazu bariery zalezny jest od jej rodzaju i powinien zostaé¢, zatwierdzony, na podstawie Dokumentow
Wykonawcy, przez Inzyniera. Wykonawca opracuje szczegotowy projekt techniczny zatwierdzonego rodzaju bariery i
przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielko$cig otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu, w tolerancjach
okreslonych przez dokumenty dostawcéw. Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek
otworéw lub cieé¢ naruszajgcych powloke cynkowg poszczegdlnych elementéw bariery. Ewentualne uszkodzenia
powtoki cynkowej nalez po zmontowaniu barier uzupetni¢ metodg metalizacji natryskowej (grubosé powtoki 200 pm).

Zaktadki barier powinny by¢ umieszczone tak aby odstonigte koncowki byly zwrocone w strone przeciwng niz
kierunek jazdy. Elementy dylatacyjne nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi Dostawcy barier.

Na bariero-poreczy powinny by¢é umieszczone elementy odblaskowe:

- czerwone - po prawej stronie jezdni,

- biate - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowac¢ do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier.

5.2.3. Wykonanie podlewki pod stupkami barier

Pod stopami stupkéw barier wykonac¢ podlewke z zaprawy niskoskurczowej, lub z materiatu wchodzacej w sktad systemu
dostawcy barier lub dokumentéw dostawcy. Podlewke umiesci¢ pod podstawg stupkéw zgodnie z instrukcjg i zaleceniami
producenta. Jezeli nie ma zalecen i instrukcji producenta podlewke nalezy wykonac przed ich montazem lub w trakcie
pod cisnieniem. Podlewka nie jest konieczna, jesli system uwzglednia dostosowania blachy podstawy do spadku kapy.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w DM 00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi:
- atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez Inzyniera;
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- zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani przez wtasciwe normy PN
i BN.

Ogdlna kontrola montazu barier polega na:

- sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie,

- kontroli powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu fgcznikéw tasmy i stupkow.

6.3 Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalezy zbadacé:

- zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z PFU i Dokumentami Wykonawcy (lokalizacja, parametry, wysokos¢ nad
terenem),

- zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z Instrukcjg montazu producenta,

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, (informacjg) producenta barier,
- prawidtowos$¢ montazu bariery ochronnej zgodnie z zatwierdzonym PZJ,

- poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych.

Poziom powstrzymywania, oraz poziom intensywnosci zderzenia czyli parametry decydujgce o bezpieczenstwie ruchu
drogowego beda zgodne z PFU oraz odpowiednimi normatywami, szeroko$¢ pracujgca bedzie dobrana zgodnie z
dokumentami producenta oraz Wytycznymi Stosowania Drogowych Barier Ochronnych na Drogach Krajowych (Wytyczne
GDDKIA kwiecien 2010), a w szczegolnosci z uwzglednieniem punktu 7.3.4 ,- W przypadku braku niepodatnej
przeszkody za barierg ochronna, niezaleznie od sposobu odksztatcenia bariery, nie dopuszcza sie wyjechania poza
krawedz obiektu kota pojazdu przewidzianego do badania z PN-EN 1317 dla poziomu powstrzymywania bariery
zastosowanego na obiekcie.

Dopuszczalne Tolerancje w odniesieniu do konstrukcji barier liczone od podstawy blachy stopy stupka (nie uwzglednia
tolerancji wykonania kap chodnikowych)

- dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiaréw wydtuzonych otworéw w
prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkéw, wynosi + 11 mm,

- dopuszczalna réznica wysokosci stupkow wynosi + 6 mm,
- rzedna gory tasmy bariery i poreczy £ 5 mm
- odchylenie tasmy bariery w planie i poreczy £ 10 mm.

6.4 Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne powinno by¢ zgodne z normg PN-EN 1461 oraz instrukcjami montazu producenta.
Dopuszcza sie komisyjny pomiar grubo$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w DM 00.00.00 ,Wymagania ogdine".

7.2 Jednostka obmiarowa

Kontrakt ryczaltowy — jednostkg obmiarowg jest wykonana i odebrana zgodnie z Kontraktem jednostka okreslona w
Zasadniczym Przedmiarze Robot Statych (ZPRS), opracowanym przez Wykonawce na podstawie Szczegdlnych
Warunkéw Kontraktu.

8 ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w DM 00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

-PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlna charakterystyka badan.

-PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czes$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych i
metody badan barier ochronnych.

- PN — EN 1317 — 5 Systemy ograniczajgce droge, Cze$¢ 5: Wymagania w odniesieniu do wyrobdw i ocena zgodnosci
dotyczgca systemdéw powstrzymujgcych pojazad.
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- PN-EN1461 - Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i
badania.

-Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

- Rozporzgdzenie Ministréw Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie
znakow i sygnatéw drogowych.

10.2 Inne dokumenty

Zarzadzenie nr 31 GDDKIA z dnia 23.04.2010 w sprawie wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych na
drogach krajowych.



