Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.20.01.09

M.20.01.09 SCHODY ROBOCZE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiORB

Wymagania Ogoélne dla Robdét odnoszg sie do wymagan wspdélnych dla poszczegélnych wymagan
technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robodt, przewidzianych do wykonania w ramach realizacji zadania:
,Przebudowa mostu nad zalewem rz. Nysa Kitodzka w ciggu drogi powiatowej nr 1508 O w km 12+270 w Lewinie
Brzeskim”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

STWIORB jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszych STWiIORB dotyczg zasad prowadzenia robé6t zwigzanych z wykonaniem
schoddéw roboczych na skarpie zgodnie z Programem Funkcjonalno-Uzytkowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:
I _ pd
s =——
pds

gdzie:
Pd - gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, okreslona wg BN-77/8931-12, w gramach na centymetr
szescienny,
Pds - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntu zageszczonego wg PN-B-04481:1988, w gramach na

centymetr sze$cienny.

1.4.2. Schody - konstrukcja budowlana umozliwiajgca, za pomocg stopni, komunikacyjne powigzanie réznych
poziomow w sposéb dostosowany do warunkéw ruchu pieszego.

1.4.3. Bieg - wydzielona czes¢ schoddw sktadajgca sie co najmniej z dwoch nastepujgcych po sobie stopni o
jednakowych wysokosciach i odpowiednich szerokosciach uzytkowych, stanowigcych potgczenie komunikacyjne dla
dwéch réznych poziomdéw

1.4.4. Stopien - zasadniczy element schoddw, na ktérym wspiera sie stopa przy pokonywaniu ré6znych poziomow.
1.4.5. Balustrada - pionowa przegroda o konstrukcji i wysoko$ci zabezpieczajgcej przed upadkiem ze schodoéw,
zakonczona gorng poreczag.

1.4.6. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.  MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w D-M-00.00.00
~Vymagania ogélne”.

2.2. Materialy do wykonania schodéw

2.2.1. Stopnie prefabrykowane
2.2.1.1. Beton i jego skfadniki

Stopnie prefabrykowane powinny by¢ wykonane z betonu klasy C25/30 wg PN-EN-206-1.

Do wykonania betonu na stopnie powinny by¢ stosowane materiaty:
a) cementwg wymagan STWIORB M 13.01.00,
b) kruszywo wg wymagan STWiIORB M 13.01.00,
¢c) woda zarobowa do betonu spetniajgca wymagania PN-EN 1008
d) ewentualnie domieszki do betonu. Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawi¢ Polskg
Norme, aprobate techniczng wydang przez IBDiM lub europejskg aprobate techniczng oraz atest producenta.

Beton w stopniach powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dla betonu

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
1 Klasa betonu - C25/30 PN-B-06250:1988

2 Nasigkliwos¢ % <5,0 PN-B-06250:1988

3 Wodoprzepuszczalnosé - W6 PN-B-06250:1988
4 Mrozoodpornosc - F100 PN-B-06250:1988

5 Scieralnos¢ na tarczy Boehmego mm <3,5 PN- B-04111:1984
2.2.1.2. Stal

Do zbrojenia stopni mozna stosowac stal klasy A-IlIN wg M-12.01.02.

2.2.1.3. Elementy prefabrykowane stopni

Powierzchnie stopni powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkédw betonu. Krawedzie elementéw powinny byc¢
réwne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gérnej (licowej) powinny by¢ jednorodne, a struktura zwarta.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni elementoéw Zelbetowych nie powinny przekraczaé
wartosci:
wklesto$¢ lub wypukto$¢ powierzchni gornej, wichrowatos¢ powierzchni i krawedzi:3 mm,
szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy - liczba max. 3, dtugo$¢ max. 20 mm.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu poprzez pomiar
i policzenie uszkodzeh wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach elementu. Pomiaréw nalezy dokonywac
zgodnie z PN-B-10021.

2.2.2 Obrzeza betonowe

Obrzeza betonowe o wymiarach, gatunku 1-go powinny by¢ wykonane z betonu klasy C25/30 i spetnia¢
wymagania zawarte w pkcie 2.2.1.1.

Kazda dostarczona partia obrzezy betonowych na budowe powinna posiada¢ atest producenta i deklaracje
zgodnosci.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy:

na dtugosci £8 mm,
na szerokos$ci i wysokosci £3 mm.

Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy:

wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi - 2 mm,
szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajgcych powierzchnie gérne (Scieralne)- niedopuszczalne.
szczerby i uszkodzenia krawedzi ograniczajacych pozostate powierzchnie:
- liczba max.: 2,
- dtugos¢ max.: 20 mm,
- gtebokos$é max.: 5 mm.
Materiaty do wykonania podsypki i wypetnienia spoin miedzy elementami obrzezy:

na podsypke nalezy stosowa¢ mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego
wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 i cementu CEM | lub CEM Il 32,5 N, odpowiadajgcego wymaganiom
PN-EN 197-1,

woda powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008,

do wypetniania spoin nalezy stosowac zaprawe cementowo-piaskowg 1:4,

materiaty do wykonania zaprawy do uszczelniania spoin: cement portlandzki CEM | klasy32,5 N wg PN-EN 197-
1, piasek wg PN-B-06711, woda wg PN-EN 1008.

2.2.3. tawa zwirowa
Zwir na tawe zwirowg powinien spetniaé wymagania PN-B-11111.

2.2.4. Lawa zwirowo-cementowa

Nalezy stosowaé mieszanke cementu i zwiru w stosunku 1:4 ze Zwiru spetniajgcego wymagania PN-B-
11111 i cementu CEM | lub CEM Il 32,5 N, odpowiadajgcego wymaganiom PN-EN 197-1.
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Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008.

2.2.5. Balustrada

Balustrada powinna by¢ wykonana z rur o srednicy 35 mm, o grubosci scianki min 3,0 mm ze stali R35, wg
PN-H-74219 lub réwnowaznej wg PN-EN 10025-2.

Elementy stalowe balustrad powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. W przypadku stosowania
ocynkowania ogniowego powinno ono by¢ wykonane zgodnie z PN-EN ISO 1461. Stupki balustrad powinny byé
ocynkowane do 5 cm ponizej poziomu zakotwienia w betonie. Elementy balustrad powinny by¢ dodatkowo pokryte
powtokami malarskimi. Na powierzchnie ocynkowane ogniowo nalezy stosowaé jeden z systemow podanych w
tablicy 2.

Tablica 2. Systemy powtok malarskich na powierzchni ocynkowanej ogniowo:

Nr Powltoka Powiloka Powtoka Grubosé catkowita suchych
systemu gruntowa miedzywarstwowa nawierzchniowa powtok (um)
C1 PVC PVC PVvC 160 + 400
Cc2 AY AY AY 160 + 400
C3 EP EP PUR 160 + 320
AY
PS
gdzie:

PVC-farby poliwinylowe

EP - farby epoksydowe,

PUR - farby poliuretanowe,

AY - farby akrylowe alifatyczne,

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe.

2.2.6. Fundamenty balustrady
Fundamenty nalezy wykonac¢ z betonu C25/30 spetniajacego wymagania podane w tablicy 1.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”. Powierzchnie
fundamentow stykajace sie z gruntem powinny byé pokryte izolacjg cienka, spetniajgca wymagania M.15.01.02

4.  TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Transport mieszanki betonowej do wykonania fundamentéw balustrady powinien odpowiada¢ wymaganiom
ST M.13.01.00. Transport elementow balustrady moze odbywa¢ sie dowolnym $rodkiem transportu, przy
zabezpieczeniu przed uszkodzeniem powtoki antykorozyjnej. Transport kruszyw powinien odbywac¢ sie z
zabezpieczeniem kruszyw przed zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem i zmieszaniem z innymi frakcjami.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
- roboty przygotowawcze,
- utozenie podbudowy pod schody,
- utozenie stopni prefabrykowanych,
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- wykonanie obrzeza,
—  wykonanie balustrady,
- roboty wykonczeniowe.

Roboty nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentami Wykonawcy, STWiIORB oraz poleceniami Inzyniera.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy:

ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
okresli¢ kolejno$¢, sposdb i termin wykonania robét.

5.4. Wykonanie koryta pod schody

Dno koryta nalezy zagesci¢ do wskaznika zageszczenia 1s>1,0 wg Proctora. Wymiary koryta powinny byc¢
zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancja +1 cm. Réwnos¢ podioza nalezy sprawdzac tatg 4-metrowg —
przeswit pod fatg nie powinien przekracza¢ 1 cm.

5.5. Utozenie tawy pod schody

tawe zwirowg i zwirowo-cementowg rozsciela sie na podfozu przygotowanym, jak w pkcie 5.4.

Grubos¢ tawy (podsypki) powinna wynosi¢ po zageszczeniu 10 cm, a wymagania dla materiatbw na
podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.2.3 i 2.2.4. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki
nie powinny przekraczaé¢ +1 cm.

5.6. Utozenie stopni prefabrykowanych

Stopnie prefabrykowane mogg by¢ wykonane na budowie lub w wytworni. W kazdym przypadku powinny
spetnia¢ wymagania pktu 2.2.1. Stopnie nalezy uktada¢ na zwilzonej tawie zwirowe;.

5.7. Wykonanie obrzeza

Obrzeza o wymiarach nalezy ustawia¢ w uprzednio wykonanym korycie na podsypce (tawie) cementowo-
piaskowej wg pktu 1.2.2 grubosci 5 cm, obsypujgc zewnetrzng sciane obrzezy gruntem i ubijajgc go.

5.8. Wykonanie balustrady

Podzestawy balustrady nalezy wykona¢ w warsztacie $cisle wedtug Dokumentéw Wykonawcy. Stupki
balustrady bedg mocowane w fundamentach betonowych lub prefabrykowanych stopniach schodowych. Wykonanie
robot betonowych powinno by¢ zgodne z M-13.01.00.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementéw stalowych zgodnie z
wymogami normy PN-EN ISO 1461, zostanie wykonane w Wytwérni. Na placu budowy, przed przystgpieniem do
spawania nalezy usungé powtoke cynku z obszaru spawania. Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w
miejscu spawow uzupetni¢ ubytki ochrony antykorozyjnej przez reczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do
uzyskania o 30 um wiecej niz grubos¢ pierwotnej powtoki. Nalezy rowniez uzupetni¢ ubytki powtoki cynkowej
powstate w czasie transportu i montazu, zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

Powtoki malarskie nalezy wykona¢ z zachowaniem warunkéw i wymagan okreslonych w STWIORB
M.19.01.04.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:
—uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnosé materiatéw z wymaganiami pktu 2 niniejszych Warunkéw,
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— ew. wykonaé¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie
2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola wykonania schodéw

6.3.1. Kontrola materiatow

Materiaty nalezy kontrolowac na podstawie atestéw i aprobat technicznych na zgodnos¢ z pktem 2 niniejszej
STWIORB. Kontrola materiatdbw polega na sprawdzeniu ich aprobat technicznych i atestdw na zgodnosé z
wymaganiami STWIORB pkt 2.

6.3.2. Sprawdzenie wykonania koryta i podsypki pod schody
Po wykonaniu koryta nalezy sprawdzi¢ spetnienie nastepujgcych wymagan:

stopien zageszczenia podioza gruntowego w dnie koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 1,0,

wymiary koryta nie powinny rozni¢ sie od projektowanych o wiecej niz +1 cm,

stopien zageszczenia podsypki nie powinien byé mniejszy niz 1,0,

grubosé podsypki nalezy wykonac z tolerancjg £1 cm,

réwnos¢ powierzchni podsypki kontrolowana tatg 3 metrowag nie moze wykazywaé najwiekszego zagtebienia pod
tatg 1 cm,

dopuszczalne odchylenie od projektowanego spadku podsypki nie moze przekracza¢ 0,5 %.

6.3.3. Sprawdzenie utozenia stopni
Sprawdzenie utozenia stopni obejmuje:

- konstrukcje utozonych schodéw, ktéra nie powinna odbiegac od projektowanej linii o wiecej niz 0,5%,
- rzedne wierzchu stopni (mierzone dla 3 stopni w kazdym biegu), ktére nie moga rézni¢ sie od projektowanych o
wigcej niz 0,5 cm.

6.3.4. Sprawdzenie utozenia obrzezy
Sprawdzenie utozenia obrzezy betonowych obejmuije:

— odchylenie linii obrzezy w planie, ktére nie moze wynies¢ wiecej niz 0,5%,

- odchylenie niwelety - max. + 0,5%,

- réwnos¢ gornej powierzchni obrzezy z tolerancjg przeswitu pod fatg 3-metrowg < 0,5 cm,

- dokladno$¢ wypetnienia spoin z tym, ze spoiny powinny by¢ wypetnione co najmniej na 3/4 grubosci
elementéw.

Sprawdzenie wypetnienia spoin wykonuje sie przez usuniecie materiatlu wypetniajgcego na dtugosci ok. 10 cm i
zbadanie gtebokosci wypetnienia spoiny. W tych samych miejscach nalezy zbada¢ szerokos$¢ spoiny - powinna
wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

6.3.5. Sprawdzenie wykonania fundamentow balustrady

Sprawdzenie wykonania fundamentéw pod balustrade powinno odpowiada¢ wymaganiom M-13.01.00.

6.3.6. Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej stalowych elementéw balustrady

Sprawdzenie ochrony antykorozyjnej wg M-19.01.04.

6.3.7. Kontrola montazu balustrady
Dopuszczalne odchytki montazu balustrad wynosza:

odchylenie stupka od pionu + 0,5%,
odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi schodéw +0,5 cm,
odchytka od prostoliniowos$ci wykonanej balustrady 0,5%.

7. OBMIAR ROBOT
Kontrakt ryczattowy - jednostkg obmiarowg jest wykonana i odebrana zgodnie z Kontraktem jednostka

okreslona w Zasadniczym Przedmiarze Robét Statych (ZPRS), opracowanym przez Wykonawce na podstawie
Szczegdlnych Warunkow Kontraktu.
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Jednostkg obmiarowa dla wykonania schodéw skarpowych jest metr biezgcy [m] schoddw. Dtugo$¢ schodow mierzy
sie po dtugosci skarpy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1], pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— Roéwnosc i stopien zageszczenia podifoza gruntowego,
— Utozenie tawy zwirowej,
—  Wykonanie fundamentéw balustrady,
— Wykonanie tawy pod stopnie schodowe.
Odbiodr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] oraz
niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie 9 STWIORB D-M. 00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dla zaprojektowania i wykonania robét objetych zamoéwieniem obowigzujg odpowiednie przepisy prawa wymienione
Rozdziale Il - czesci informacyjnej w punkcie 2. Programu funkcjonalno-uzytkowego ,Przepisy prawa”.

Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1 : Wymagania wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-EN 197-1 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu

powszechnego uzytku

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

PN-B-04111 Materiaty kamienne — oznaczenie $cieralnosci na tarczy Boehmego

PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego stosowania

PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki

techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
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ISO/DIS 8502-7

PN-EN ISO 1461

PN-EN I1SO 2808

PN-EN ISO 8502-3

PN-EN ISO 8502-9

PN-EN ISO 4624

PN-ISO 15184

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 7: Mozliwe
do stosowania w warunkach terenowych analityczne metody oznaczania olejow i
smarow

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania

Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda z taSmg samoprzylepng)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie

Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepno$ci

Farby i lakiery. Sprawdzenie twardosci metodg otdwkowa



