Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.13.03.03

M.13.03.03 PREFABRYKATY POLIMEROBETONOWE
M.13.03.03. PREFABRYKOWANE DESKI GZYMSOWE Z POLIMEROBETONU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWiIORB

Wymagania Ogodlne dla Robdét odnoszg sie do wymagan wspdlnych dla poszczegdlnych wymagan
technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robét, przewidzianych do wykonania w ramach realizacji zadania:
,Przebudowa mostu nad zalewem rz. Nysa Ktodzka w ciggu drogi powiatowej nr 1508 O w km 12+270 w Lewinie
Brzeskim”.

1.2. Zakres zastosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu Robét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz prefabrykowanych desek gzymsowych z polimerobetonu na obiektach mostowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1  Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz z okresleniami podanymi w
ST DM 00.00.00. “Wymagania Ogolne” i ST M.13.01.00.

1.4.2. Polimerobeton — kompozyt, w ktédrym spoiwem jest zywica poliestrowa z uktadem utwardzajgcym, a
wypetniaczem mieszanka piaskowo-zwirowa i maczka kwarcowa.

1.4.3. Faktura — charakterystyczna powierzchnia przedmiotu wynikajgca z wtasciwosci fizycznych materiatu z ktérego
jest zrobiony oraz sposobu jego obrobienia lub dodatkdw i zanieczyszczen wyjsciowego materiatu

1.4.4. ,Zatarcie” — spos6b formowania wygtaszania itd., zatarcie moze by¢ na gtadko, chropowato, ,na ostro” w
przypadku desek zwyczajowo jest to powierzchnia gtadka.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce Robot

Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z PFU, Dokumentami
Wykonawcy i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania
Ogolne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
~Vymagania ogdélne” [1] pkt 2.

Dla uzytych materiatbw Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub deklaracje zgodnosci lub aprobate
techniczng wydang przez IBDiM lub europejska aprobate techniczng celem zatwierdzenia.

Prefabrykaty gzymsowe nalezy wykonac¢ z polimerobetonu, laminatéw poliestrowych lub betonu zbrojonego.
Styki prefabrykatéw gzymsowych i szczeliny w kapach nalezy uszczelni¢ kitami trwale plastycznymi odpornymi na UV
i Srodki zimowego utrzymania.

Kolorystyka desek powinna by¢ zaakceptowana przez GDDKIA

2.2. Materialy do wykonania gzymséw prefabrykowanych
2.2.1. Polimerobeton

Polimerobeton w prefabrykatach gzymsowych i tablicach informacyjnych powinien spetnia¢ wymagania podane w
tabeli 1:

Tabela 1 Whasciwosci polimerobetonu

L.p. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Badanie wg

1 Wytrzymatos¢ gwarantowana polimerobetonu MPa >80 Instrukcja ITB Nr 194[11]
na sciskanie lub

PN-EN 12390-2 [7] i
PN-EN 12390-3 [8]

2 Wytrzymatos¢ gwarantowana polimerobetonu MPa >20 Instrukcja ITB Nr 194[11]
na rozcigganie przy zginaniu lub

PN-EN 12390-5 [9]
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L.p. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Badanie wg

3 Nasigkliwos$¢ polimerobetonu % <0,25 PN-EN 13369 [3]
Zatgcznik G

4 Porowato$¢ polimerobetonu % <9 Deklarowana przez
Producenta

5 Gestos¢ objetosciowa kG/m3 2300 Deklarowana przez
Producenta

6 Stopien mrozoodpornosci >F150 Procedura  IBDIM  Nr
PB/TB-1/23 [12]

2.2.2. Prefabrykaty z polimerobetonu

Powierzchnia prefabrykatow gzymsowych i tablic informacyjnych powinna by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, o
fakturze zatartej.

Elementy prefabrykowane z polimerobetonu powinny spetnia¢ wymagania podane w tabeli 2:

Tabela 2: Wymagania dla prefabrykatéow z polimerobetonu

L.p. Wiasciwosci Jednostk Wymagania Badanie wg
a
Odchytki dlugosci elementow Mm <3 PN-B-10021:1980
Odchytki  innych niz dlugos¢ wymiaréw Mm <2
elementow BN-80/6775-03/01
3 Odchyiki prostoliniowosci Mm <2
< 1/500 diugosci
4 Odchytki  skrecenia  przekroju  mierzone Mm <2
wzajemnym przesunigciem odpowiadajgcych < 1/500 diugosci
sobie punktow przekroju B
5 Rownos¢ powierzchni: szczerby i uszkodzenia mm 1
powierzchni elementéw polimerobetonowych
widocznych po wbudowaniu

Prefabrykaty wykona¢ o kolorystyce zgodnej z Dokumentacjg Projektowg i zatwierdzong przez Zamawiajgcego
kolorystyka obiektu.

Prefabrykaty gzymsowe powinny byé fabrycznie pokryte warstwg antykorozyjng (laminatem na bazie Zelkotu
poliestrowego) o barwie zgodnej z dokumentacjg projektows.

Prefabrykaty powinny by¢ wyposazone w zbrojenie umozliwiajace zakotwienie prefabrykatu w plycie pomostu.
Zbrojenie powinno by¢ wykonane ze stali spetniajgcej wymagania M.12.01.02. Nalezy skontrolowa¢ zbrojenie do
zakotwienia prefabrykatu w betonie; prety powinny by¢ czyste i wyprostowane.

2.3. Materiat do wypetnienia spoin miedzy deskami gzymsowymi

Do uszczelniania stykdw migdzy prefabrykowang deskg gzymsowg i gzymsem wylewanym na mokro oraz
szczelin migdzy deskami gzymsowymi nalezy stosowac zestaw do uszczelniania szczelin dylatacyjnych narazonych
na dziatanie wody, odpowiednio przeznaczony sie do wypetniania szczelin poziomych i pionowych. Materialy
uszczelniajgce powinny spetnia¢ wymagania dokumentacji projektowej i STWIORB. Dla uzytych materiatow
uszczelniajgcych Wykonawca przedstawi Polskg Norme, aprobate techniczng wydang przez IBDiM lub europejska
aprobate techniczna.

Jezeli STWIORB ani dokumentacja projektowa nie podajg inaczej, do uszczelnienia stykéw miedzy deskag
prefabrykowang i gzymsem wylewanym ,na mokro” mozna stosowal zestaw uszczelniajgcy skfadajgcy sie z
elastycznej tasmy z tworzywa sztucznego oraz zaprawy klejowej do przyklejania tasmy. Zestaw powinien
charakteryzowac sie:

— bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza betonowego i szczelnoscia,

—  wysokg wytrzymatoscig na uszkodzenia mechaniczne,

— wysokg odpornoscig na czynniki chemiczne (m.in. wody chlorowanej, $ciekdbw domowych, rozcienczonych
kwaséw i zasad, kwaséw organicznych, domowych i przemystowych $rodkéw czyszczgcych, mazutu, olejow
silnikowych, benzyny). Tasma powinna mie¢ szerokos¢ okoto 10 cm.

Alternatywnie mozna stosowaé jednosktadnikowy kit poliuretanowy lub silikonowg mase zalewowa,
sieciujgce pod wptywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzacy do postaci elastycznej gumy.
Materiat uszczelniajgcy powinien byé odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwasoéw i zasad oraz paliw i
smaréw. Materiat powinien zachowywac¢ wlasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do
—-30°C) i wykazywac¢ odpornos¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw gruntujgcych, zachowywacé bardzo dobrg przyczepnosé do betonu.

Kit poliuretanowy lub silikonowy mozna tez stosowac do uszczelnienia stykdw miedzy prefabrykatami.
Wszystkie proponowane materiaty muszg uzyskac zatwierdzenie Inzyniera.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1], pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do montazu i przetadunku prefabrykatow nalezy stosowa¢ dzwigi samochodowe o udzwigu i wysiegu
odpowiadajgcym terenowym warunkom montazu i przetadunku oraz cigezarowi montowanych elementow.
Odpowiadajgce tym warunkom dzwigi wymagajg utwardzonej powierzchni placu montazowego oraz drogi
dojazdowe;j.

Do ukfadania kitu uszczelniajgcego nalezy stosowac sprzet dostarczony przez Producenta (np. specjalne
kartusze).

4.  TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” [1], pkt 4.

4.2. Transport i skladowanie prefabrykatow z polimerobetonu
Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane, na podiozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.

Elementy nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm pomiedzy podtozem i elementem

—  elementy mozna transportowaé po osiggnieciu przez beton co najmniej 80 % wytrzymatosci projektowej,

- podczas przestawiania elementdw, ich transportu, montazu i ponownego ustawienia niedopuszczalne sg
uderzenia i wstrzgsy mogace spowodowac¢ mechaniczne uszkodzenia krawedzi,

- podczas sktadowania prefabrykatow nalezy zwroci¢é szczegdlng uwage na zabezpieczenie wystajgcego
zbrojenia przed pogieciem. Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane na krawedziakach drewnianych podtozonych
tak, aby nie wywota¢ w prefabrykatach nieprzewidzianych w dokumentac;ji projektowej sit wewnetrznych.

Na okres transportu elementy prefabrykowane powinny by¢ pakowane na paletach drewnianych, zabezpieczone folig

i wigzane tasma.

4.3. Transport i sktadowanie materiatlu do uszczelniania spoin

Materialy uszczelniajgce nalezy przewozic¢ i sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, zgodnie z jego
zaleceniami. Transport opakowan z materiatami moze sie odbywaé dowolnym srodkiem transportu pod warunkiem
zachowania warunkow okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed
przesuwaniem i uszkodzeniem.

Materialy nalezy sktadowa¢ w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chroni¢ przed wptywem
dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy przestrzega¢ terminu
waznosci produktu. Niespetnienie warunkéw przechowywania i transportu moze spowodowac utrate wiasciwosci
materiatdw uszczelniajgcych.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robét
Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 5.

5.1.1. Dokumentacja Wykonawcy

Wykonawca przed przystgpieniem do robét dostarczy Inzynierowi do akceptaciji Program Zapewnienia Jakosci (PZJ).
Prace powinny by¢ prowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy:
1. ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
2. okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robaét.

5.3. Montaz deski gzymsowej i wykonanie uszczelnien

Prefabrykaty gzymsowe powinny zostaé wykonane w wytworni. Przed przystgpieniem do wbudowania
prefabrykatu, Wykonawca przedstawi Inzynierowi atest producenta, potwierdzajgcy zgodno$¢ z wymaganiami
przedstawionymi w pkcie 2. Przed przystgpieniem, do montazu nalezy sprawdzi¢ stan prefabrykatow. Zbrojenie
wykonane w celu potgczenia prefabrykatu z betonem wylewanym ,na mokro” powinno byé oczyszczone i
wyprostowane.

W trakcie montazu prefabrykatéw, nalezy szczegdlng uwage zwréci¢ na ich wtasciwe usytuowanie i
zamocowanie (przyspawanie) wystajgcych pretéw do zbrojenia betonu wylewanego ,na mokro”. Z powierzchni
prefabrykatéw stykajgcych sie w zespoleniu z nowym betonem nalezy usung¢ szkliwo, oczysci¢ powierzchnie styku i
starannie zwilzy¢ wodg. Nastepnie na suchg i oczyszczong powierzchnie naklei¢ tasme uszczelniajgcg styk deski
gzymsowej z betonem gzymsu wylewanego na mokro. Prefabrykaty nalezy uktadaé pozostawiajgc szczeline w
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granicach 3-10mm, za wyjgtkiem miejsc, gdzie przewidziano dylatacje ustroju z przyczoétkiem i dylatacje skrzydet.
Tam nalezy dostosowac jg zaleznie od wielkosci.

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami,
smarami, wolne od pylu cementowego i innych nie zwigzanych z podtozem elementéw. Ubytki w krawedziach
szczeliny o gtebokosci przekraczajgcej 25 mm powinny byé przed uszczelnieniem naprawione materiatami
naprawczymi, dla ktérych Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub aprobate techniczng. Jezeli producent tego
wymaga, powierzchnie nalezy zagruntowac¢ przed wypetnieniem szczeliny srodkiem gruntujgcym, rekomendowanym
przez producenta.

Uszczelnienie wykonaé zgodnie z pkt. 2.3. na glebokos¢ zgodng z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcow itp.), potwierdzajgce zgodnos$¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikaciji,

- przedstawic¢ karty techniczne stosowanych materiatow,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatdbw wykonywanych

w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

6.2. Sprawdzenie prefabrykatéw na budowie

Na placu budowy kontroli podlegaja:

(@) wartosci odchytek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszczalnymi.

(b) ogolny wyglad prefabrykatu,

na zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji projektowe;.

6.2.1. Tolerancje wymiarowe deski przed wbusdowaniem

Przyjmuje sie, ze wymiary sprawdza sie po 28 dniach dojrzewania w temperaturze w granicach od 10°C do 30°C.
Jezeli jest to konieczne, nalezy przyjag¢ teoretyczne poprawki w celu uwzglednienia odchytek wymiaréw mierzonych
w innych temperaturach, po innym okresie dojrzewania lub w innych warunkach podparcia.

Tolerancje wymiarowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

W trakcie odbioru Inzynier moze zazgdac przekazania kopii wynikdw badan ustalonych dla wykonania prefabrykatow
w Wytwérni.

6.2.2. Ogolny wyglad prefabrykatu
Powierzchnia elementéw prefabrykowanych powinna by¢ gtadka, bez rakéw, uszkodzonych krawedzi, zagtebien.
Stan powierzchni powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 2.

6.3. Sprawdzenie prawidlowosci montazu prefabrykatéw gzymsowych i uszczelnienia spoin

Nalezy wykonaé¢ powszechnie przyjetymi metodami pomiaréw geodezyjnych, przy czym dopuszczalne biedy nie
mogg przekraczac:

(&) dla pomiaréw niwelacyjnych 5 mm,

(b) dla pomiaréw liniowych 0,3%.

Nalezy kontrolowa¢ zgodnos¢ montazu prefabrykatow z Projektem technologicznym robét (opracowanym przez
Wykonawce i zatwierdzonym przez Inzyniera).

Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ stabilizowanie prefabrykatéw oraz sprawdzi¢ ich pionowosé.

Sprawdzenie prawidtowosci montazu prefabrykatow obejmuje:

a) wizualng ocene jakosci robadt,

b)  sprawdzenie szerokosci spoin miedzy prefabrykatami gzymsowymi,

c) sprawdzenie prostoliniowosci utozenia prefabrykatéw od projektowanej linii (Odchylenia mierzone fatg o
dtugosci 4,0 m nie powinny by¢ wigeksze niz £5 mm w pionie oraz £10mm w planie)

d) niwelacyjne sprawdzenie prawidtowosci wysokosciowego utozenia prefabrykatow (Odchylenia rzednych nie
powinny przekracza¢ 5 mm).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru roboét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
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Kontrakt ryczattowy - jednostkg obmiarowg jest wykonana i odebrana zgodnie z Kontraktem jednostka
okreslona w Zasadniczym Przedmiarze Roboét Statych (ZPRS), opracowanym przez Wykonawce na podstawie
Szczegdlnych Warunkow Kontraktu.

Jednostkg obmiarowa jest metr biezgcy [m] gzymsu z desek prefabrykowanych.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” [1], pkt 8.

Roboty objete niniejsza STWIORB podlegajg odbiorowi robét, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow
pomiardw, badan i oceny wizualne;.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daty wynik pozytywny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za
wykonane zgodnie z wymaganiami STWiORB. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do
zgodnosci z STWIORB i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.2. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakorczenia Robét na
podstawie wynikébw badan, inwentaryzacji geodezyjnej i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych Robét
zawartych w umowie.

Podstawg dokonania odbioru Robot sg nastepujgce dokumenty:

a) Dziennik Budowy

b) dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami

¢) uzasadnienie dokonanych zmian

d) dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

e) pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania okres$lonych Robot zgodnie z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami zawartymi w STWIORB oraz wyrazenie zgodny na przystgpienie
przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy Robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1], pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania gzymséw prefabrykowanych z polimerobetonu obejmuje:
a) prace pomiarowe i przygotowawcze,
b)  zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatéw i pozostatych srodkdw produkcii,
c) przygotowanie prefabrykatéw do potgczenia z betonem monolitycznym,
d) zamontowanie prefabrykatow,
e) uszczelnienie spoin,
f)  wykonanie badan,
g) uporzadkowanie terenu.
9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg ST obejmuije:
1. roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
2. prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. STWIORB
1.D-M-00.00.00. Wymagania ogdlne

2.M-12.01.02 Zbrojenie betonu stalg klasy A-I1IN
10.2. Normy
3. PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéow z betonu.
4. PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe uszczelniajgce
5. PN-EN ISO 604 Tworzywa sztuczne-Oznaczanie wtasciwosci przy sciskaniu
6. PN-EN ISO 178 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wlasciwosci podczas zginania
7. PN-EN 12390-2 Badanie betonu — Czes$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek do badan
wytrzymatosciowych
8. PN-EN 12390-3 Badania betonu — Czes$¢ 3: Wytrzymato$¢ na Sciskanie probek do badania
9. PN-EN 12390-5 Badania betonu — Czgs$¢ 5: Wytrzymatos¢ na zginanie prébek do badania

5



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych M.13.03.03

10. PN-EN 14157
10a. PN-ISO 37

11. BN-80/6775-03/01

12. PN-B-10021:1980

10.3 Inne

Kamien naturalny — Oznaczanie odpornosci na $cieranie

Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wtasciwosci wytrzymatosciowych
przy rozcigganiu

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech cech geometrycznych

11. Instrukcja ITB nr 194 — ,Wytyczne badania cech mechanicznych polibetonu na prébkach wykonanych w

formach”, Warszawa

12. Procedura IBDiM Nr PB/TB-1/23:2005-Badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu wg PN-B-06250



